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ANEXO F — NORMAS E PROCEDIMENTOS PARA INSPECOES, ENSAIOS E MANU-
TENCAO

A seguir séo apresentados os titulos dos procetlsendas normas existentes no Manual
de OperacOes da CGTEE referentes a inspecdespemsamanutencdo de equipamentos que se a-
plicam a CGTEE, Fases Ae B e C:

Parte A Manutencao

COLCENTGTHAB: Manutencao preventiva CENTRIFUGAS AED GTH F/AB 1M
CO1LINPULV1Z: Manuteng&o preventiva LINHA PULV. 12M

CO1LINPULV1S: Manutencéao preventiva LINHA PULV. 13aM
CO1LINPULV21: Manutengé&o preventiva LINHA PULV. 211M
CO1LINPULV22: Manutencéao preventiva LINHA PULV. 22M
CO1LINPULV3A: Manutengé&o preventiva LINHA PULV. 2O A U3 1M
CO1LINPULV3B: Manutencédo preventiva LINHA PULV. IO B U3 1M
COI1LINPULV4A: Manutengé&o preventiva LINHA PULV. 2O A U4 1M
CO1LINPULV4B: Manutengé&o preventiva LINHA PULV. I}O B U4 1M

CO1PASOPUL: Manutencéo preventiva PAINEL SOPRAGHM - 1M
CO1PASOPU2: Manutencgé&o preventiva PAINEL SOPRAGHN2 - 1M
CO1SOPAGUAB: Manutenc&o preventiva SOPRADORES AGWS - 1M
C01SOPCUL: Manutencéo preventiva SOP. CURTOS-3M
C01SOPCU2Z: Manutencéao preventiva SOP. CURTOS-3)2
CO1SOPVAPORB:  Manutencédo preventiva SOPRADORES VRPO3 -1M
CO2EQUIP-U1: Manutencéo preventiva EQUIPAMENTOS.UN3M
CO2EQUIP-UZ2: Manutengé&o preventiva EQUIPAMENTOS.DN3M

CO2EQUIPAMUS: Manutencéo preventiva EQUIPAMENTOS .BN2M
CO2EQUIPAMUA4: Manutengé&o preventiva EQUIPAMENTOS UN2M
CO2LINPULV1Z: Manutencéo preventiva LINHA PULV. 12M
COZ2LINPULV13: Manutencg&o preventiva LINHA PULV. 12M
CO2LINPULV21: Manutencéo preventiva LINHA PULV. 22M
COZ2LINPULV22: Manutencg&o preventiva LINHA PULV. 22M
CO2LINPULV3A: Manutencéo preventiva LINHA PULV. LAD A U3 3M
CO2LINPULV3B: Manutengé&o preventiva LINHA PULV. LADB U3 3M
CO2LINPULVA4A: Manutencédo preventiva LINHA PULV. LAD A U4 3M
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COZ2LINPULV4B: Manutengé&o preventiva LINHA PULV. LADB U4 3M
CO2LUMOVENTB: Manutencéo preventiva LUBRIF.MOTOR MEIL. F/B 3M
C02SOPAGUAB: Manutenc&o preventiva SOPRADORES AGUWA - 1M
C02SOPLULL: Manutencéo preventiva SOP. LONGOS - 8MI
C02SOPLU2: Manutencéo preventiva SOP. LONGOS - 8¥
CO02SOPVAPORSB: Manutencéo preventiva SOPRADORES VRPO4 -1M
CO3LINPULV1Z: Manutencgédo preventiva LINHA 12 - 6M

CO3LINPULV13: Manutencéo preventiva LINHA 13 - 6M

CO3LINPULV21: Manutencgédo preventiva LINHA 21 - 6M

CO3LINPULV22: Manutencéo preventiva LINHA 22 - 6M

CO3LINPULV3A: Manutengé&o preventiva LINHA PULV. LAD A U3 6M
CO3LINPULV3B: Manutencéo preventiva LINHA PULV. LADB U3 6M
COSLINPULV4A: Manutengé&o preventiva LINHA PULV. LAD A U4 6M
CO3LINPULVA4B: Manutencéo preventiva LINHA PULV. LADB U4 6M
CO3TERMOGRAF: Manutengéao preditiva TERMOGRAFIA 6M.
C3MMAQPESADA: Manutencdo preventiva MAQUINAS PESABAM
CAINSTRAPAU3:  Manutencao preventiva ANUAL SIST. A
CAINSTRCEXU3:  Manutengao preventiva ANUAL INSTR.CQMS SIST.3CEX
CAINSTRGGRU3:  Manutencéao preventiva ANUAL INSTR.COMS SIST.3GGR
CAINSTRSRAUS: Manutengé&o preventiva ANUAL SIST. RS
CAINSTRSRIUS: Manutencédo preventiva ANUAL INSTR.CQMS SIST.3SRI

CASIST3APAL: Manutengé&o preventiva ANUAL SIST. BA 101
CASIST3APAZ2: Manutencédo preventiva ANUAL SIST. BA 201
CASIST3APAS: Manutengé&o preventiva ANUAL SIST. BA 301
CASIST3CEX1: Manutencédo preventiva ANUAL SIST. BXC001
CASIST3CEX2: Manutengé&o preventiva ANUAL SIST. BXC002
CASIST3CRF1: Manutencédo preventiva ANUAL SIST. BF001
CASIST3CRF2: Manutencg&o preventiva ANUAL SIST.RBF002
CASIST3FHAB: Manutencéao preventiva ANUAL SIST. BA/B
CASIST3SRAL: Manutengé&o preventiva ANUAL SIST.RAS001
CASIST3SRAZ2: Manutencéo preventiva ANUAL SIST.RBA002
CASIST3SRIL: Manutencgé&o preventiva ANUAL SIST.RIS01
CASIST3SRIZ: Manutencédo preventiva ANUAL SIST.RIS02
CASISTACOUS: Manutengéo preventiva ANUAL SIST. E@
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CASISTADGUS:
CASISTAHPUS3:
CASISTATEUS:
CASISTCETUS:
CASISTCVIU3:
CASISTFCAUS3:
CASISTFCBUS3:
CASISTFCQUS3:
CASISTFEAU3:
CASISTFEBU3:
CASISTFNAUS:
CASISTFNBUS:
CASISTFOAUS3:
CASISTFOBUS3:
CASISTFPOUS3:
CASISTFRAUS:
CASISTFRBUS3:
CASISTFSAU3:
CASISTFSBUS3:
CASISTFTAUS:
CASISTFTBUS:
CASISTGGRUS3:
CASISTGHEUS3:
CATRSCOLETA:
CCONTRPRESNZ2:
CMMAQPESADAL:
CMPREDVIBRAL:
CMPREDVIBRA2:
CMPREDVIBRA3:
CMPREDVIBRA4:
CQMAQPESADAL:
CQPREDVIBRA:
CQSOPRAGEMU:
CREVSEMANAL:
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Manutengé&o preventiva ANUAL SIST. 3 &D

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. BIR

Manutengdo preventiva ANUAL SIST. 3&

Manutencédo preventiva ANUAL SIST. BTC

Manutencgé&o preventiva ANUAL SIST. ¥C

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. GA

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. GE-

Manutencéo preventiva ANUAL SIST.G@®

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. BA

Manutencédo preventiva ANUAL SIST. BB-

Manutengé&o preventiva ANUAL SIST. RA

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. B

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. QA&

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. Q-

Manutencgé&o preventiva ANUAL SIST.BOF

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. RA

Manutencéao preventiva ANUAL SIST.RB-

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. SA

Manutencéao preventiva ANUAL SIST.SH-

Manutengé&o preventiva ANUAL SIST. BA&

Manutencéao preventiva ANUAL SIST. BB-

Manutengé&o preventiva ANUAL SIST. G

Manutencédo preventiva ANUAL SIST. BIE&

Manutenc&o preditiva TRs COLETA AMOSARLEO 1A.
Controle de pressido de N2 CANDIOTAD 3
Manutenc&o preventiva MAQUINAS PESABAM
Manutenc&o preditiva VIBRACAO MENSAROTINA 1 1M.
Manutencao preditiva VIBRACAO MENSAROTINA 2 1M.
Manutenc&o preditiva VIBRACAO MENSAROTINA 3 1M.
Manutenc&o preditiva VIBRACAO MENSAROTINA 4 1M.
Manutencéo preventiva MAQUINAS PESABAQ
Manutenc&o preditiva VIBRACAO QUINZENALQ.
Acompanhamento de sopragem da Caldeira
Manutencéo preventiva semanal 1S.



CSESCOVAFILT: Manutencéo preventiva ESCOVAS E FIORGER.

CSILCATFIPE: Manutenc&o preventiva SILICA, CATODACFILTRO
CSINCALBAT: Manutengéo preventiva SINALIZ. CALEBATERIA
CSLIMPINDUO: Limpeza industrial da Unidade 00 1S.
CSLIMPINDU1: Limpeza industrial da Unidade | 1S.
CSLIMPINDU2: Limpeza industrial da Unidade Il 1S.
CSLIMPINDUS: Limpeza industrial da Unidade Il 1S.
CSLIMPINDU4: Limpeza industrial da Unidade IV 1S.
CSLIMPINDUS: Limpeza industrial da Unidade VIII 1S

CSPREDVIBRA: Manutenc&o preditiva VIBRACAO SEMANAILS.
CSREV-DIARIA: Manutencg&o preventiva DIARIA 1S.
CSSOPTOMPRES:  Manutencéo preventiva TOMADAS PRES$80

JLUBRIFMENS: Plano de lubrificagdo mensal USJE
JLUBRIFSEM: Plano de lubrificagcdo semanal USJE
JLUBRIFTRIM: Plano de lubrificagao trimestral USJE

JUBRIFSEMTRL.: Plano de lubrificacdo semestral USJE

Parte B Inspecao e Ensaios

O.S. Padrao: SI- 01

A-01. Efetuar ensaio ndo destrutivo (ultra-songeidlo penetrante) na parte interna do baléo.
Tempo estimado: 08 horas
Equipe: 03 inspetores

O.S. Padrao: SI- 02

A-02. Inspecionar bancos de serpentinas do sh-2
A-03. Inspecionar bancos de serpentinas do sh-1
1° banco
2° banco
3°banco
A-04. Inspecionar refratario do nazo entre o pnime o segundo banco do SH-1
A-05. Inspecionar tubos ebulidores das paredesiaeara de combustao
A-06. Inspecionar tubo de subida do eco ao cotatperior
A-07. Inspecionar coletor de saida do SH-1
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A-08. Inspecionar coletor de saida do SH-2

A-09. Inspecionar coletor superior do economizador
A-10. Inspecionar coletor de entrada do econonoizad
A-11. Inspecionar coletor de entrada do SH-2
A-12. Inspecionar coletor superior das paredeasud'a
A-13. Inspecionar bancos de serpentinas do ecaador
1° banco
2° banco

O.S. Preventiva padréo
D.E. Disponibilidade equipamentos

O.S. Padréo: SI- 03

01- efetuar inspec¢éo nas soldas dos tubos dtwcdke entrada do SH-2
Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 02 inspetores

O.S. Padréo: SI- 04

01- efetuar inspecéo visual nas soldas dos tubaslétor superior do economizador
Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 02 inspetores

O.S. Padrao: SI- 05
O.S. - preventiva padrao
E.D. - disponibilidade de equipamentos
Obs.: verificar o alinhamento das serpentinas dd. $8f banco) e do SH-2

O.S. Padrao: SI- 06

01- efetuar inspecéo visual e medicao de espesasrserpentinas do SH-1
Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 02 inspetores

O.S. Padrao: SI- 07
01- efetuar inspecéo visual nos tubos de coletsmparedes d'agua
Tempo estimado: 04 horas
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Equipe: 02 inspetores

O.s. Padréo: SI- 08

01- efetuar inspecéo visual e medicdo de espesasiiserpentinas do SH-2
Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 02 inspetores

0O.S. Padrao: SI- 09

SI-09: efetuar medicdes de espessura e durezdula¢do de entrada de 4gua de alimentacéo
cfe. Planilha especifica.

Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 02 inspetores

O.S. Padréo: SI- 10

01- efetuar inspecéo visual nos pré agquecedore084
Tempo estimado: 01 hora
Equipe: 02 inspetores

0O.S. Padrao: SI- 11

Si- 11: efetuar medi¢Bes de espessura na tubutke&apor de alta pressdo logo apés a saida
da caldeira.
CALD.: DATA:
PONTOS LOCALIZACAO NA TUBULACAO
A B B D

01

02

03

04
O.S. Padrao: SI- 12
Si-12: efetuar medicdes de dureza no corpo dopegeador.
EQUIPAMENTO | GABARITO APECA LEIT. TABELA | DUREZA(HB)
ATEMPERADOR

PONTO N° 01

ATEMPERADOR
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PONTO N° 02

ATEMPERADOR
PONTO N° 03

ATEMPERADOR
PONTO N° 04

ATEMPERADOR
PONTO N° 04

0O.S. Padrao: SI- 13

Si- 13: efetuar medi¢des de dureza no corpoelo@drador e lado Saida SH-2.
CALD.: DATA:
PONTOS GABARITO PECA LEIT. TABELA | DUREZA(HB)
01
02
03
04

O.s. Padrao: SI- 14

Si-14: efetuar inspec¢éo de trincas nas soldasuth@s de ligagédo do atemperador ao coletor do
SH- e SH2.

0O.S. Padrao: SI- 15

Si-15: efetuar medi¢cOes de espessura no corptedparador e tubos de ligagédo ao coletor do
SH-1 e SH-2.

PONTOS LOCALIZACAO NO ATEMPERADOR
A B B D

01
02
03
04
05
06
07
07
09
10

O.S. Padrao: Sl- 16
Si-16: efetuar analise dimensional do coletoraldasdo SH-1 nos eixos horizontal e vertical.
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CALD.: DATA:

COLETOR LOC.ENTRE HORIZONTAL| VERTICAL
SERPENTINAS
SH-1 30E 31
SH-1 31E 32
SH-1 32 E 33
SH-1 33E 34
SH-1 34 E 35
SH-1 35E 36
SH-1 36 E 37
SH-1 37 E 38
SH-1 38 E 39
SH-1 39 E 40
SH-1 40 E 41

0O.S Padrao: SI- 17

Si-17: efetuar analise dimensional do coletoraldasdo SH-2 nos eixos vertical e horizontal.
CALD.: DATA:

COLETOR LOC.ENTRE | HORIZONTAL| VERTICAL

SERPENTINAS

SH-2 14 E 15

SH-2 15E 16

SH-2 16 E 17

SH-2 17 E SOLDA

SH-2 SOLDAE 18

SH-2 18 E 19

SH-2 19 E 20

SH-2 20E 21

0O.S Padrao: SI- 19

Si-19: efetuar inspecdo de trincas nas tubulagéedrenagens das valvulas parcializadoras,
tubulac6es de vapor por alta presséo a turbinbudacéo de vapor de labirintos.

O.S. Padrao: SI- 20
Si-20 efetuar inspecao de trincas na ultima r@dtutbina

0O.S. Padrao: SI- 21

Si-21: efetuar medicdes de espessura na tubutkcéecirculagdo manual das eletrobombas de
agua de alimentacéo .

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 02 inspetores
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O.S. Padrao: SI- 22
Si-22: efetuar medi¢Bes de espessura nas tubsldedeapor de agua.

0O.S. Padrao: SI- 23

A-01. Verificar o estado geral da tubulacéo
A-02. Eliminar eventuais vazamentos
SI-23: revisao de todas as tubulagbes do ciciinginar eventuais vazamentos.

O.S. preventiva padrao
P. E. Parada de equipamento.

O.S. Padrao: Sl- 24

Si-24: efetuar inspecéo de trincas e medir espeesis tubulacdes da parede d'dgua da camara
de combustéo na tremonha da caldeira (em todagos tjue formam o funil da caldei-
ra para o cinzeiro).

O.S. preventiva padrao
P. E. Parada de equipamento.

O.S. Padréo: SI- 25

Si-25: leitura das posi¢cOes dos tensores da subgéo.
verificacdo a quente e a frio.
O.S. -preventiva padréao
P. E. Parada de equipamento.

0O.S. Padrao: Sl- 26

Si-26: verificar o abaulamento da parede posteiaocamara de combustdo e quanto a defor-
macéo ocorrida entre os tubos 65 e 80. Verificamdamento para o interior da camara
de combust&o e entre o primeiro e 0 segundo bamecahomizador.

0O.S. Padrao: SI- 30
Moinho de carvao

01- efetuar analise dimensional e inspecional matérbola, pista e grelha), nos pulverizado-
res de carvao

Tempo estimado: 04 horas
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Equipe: 02 inspetores

O.S. Padrao: SI- 31
01- efetuar medicao de espessura nos tubos nazo.

Tempo estimado: 04 horas

Equipe: 02 inspetores

O.S. Padrao: SI- 32
01- efetuar medicao de espessura nos tubos d#astbibanco do eco ao coletor superior.

Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 02 inspetores

O.S. Padrao: SI- 33
01- efetuar ensaio néo destrutivo (liquido penétraanalise dimensional e medicao de du-

reza) no coletor de saida do SH-1 e/ou SH-2.
Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 03 inspetores

O.S. Padrao: SI- 34
01- efetuar inspec¢éo visual nos bacos de serpatdieaonomizador.

Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 02 inspetores

0O.S Padrao: SI- 35

01- efetuar medicdo de espessura nos tubos dadepata camara de combustdo junto aos

sopradores.
Tempo estimado: 24 horas

Equipe: 03 inspetores

O.S. Padrao: SlI- 36
01- efetuar medicao de espessura na tubulacadm@del@nl'agua de alimentacéo.

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 02 inspetores

0O.S. Padrao: SI- 37
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01-

efetuar medicdo de espessurado by pass débeiguilas valvulas de isolamento de en-

trada e saida dos pré-aquecedores

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 02 inspetores

0O.S. Padrao: Sl- 38

01-

efetuar medicao de espessura na tubulacéopte da alta pressdo logo apds a saida da
caldeira.

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 02 inspetores

O.S. Padrao: SI- 39

01-

efetuar medicdo de dureza no corpo do atemperadlado de entrada do SH-1 e/ou
SH-2.

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 03 inspetores

0.S. Padrao: SI- 40

01-

efetuar ensaio néo destrutivo (liquido penétjanas soldas de ligacdo do atemperador
ao coletor do SH-1 e/ou SH-2.

Tempo estimado: 08 horas
Equipe: 03 inspetores

0O.S. Padrao: SI- 41

01-

efetuar ensaio ndo destrutivo (liquido pené®anas tubulacbes de drenagem das val-
vulas parcializadoras tubulagdes de vapor de adtsspo até a turbina e tubulacdes de
vapor de labirintos

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 02 inspetores

O.S. Padrao: Sl- 42

01-

efetuar ensaio ndo destrutivo (liquido pendégrama Ultima roda da turbina de saida do
SH-1 e/ou SH-2.

Tempo estimado: 05 horas
Equipe: 03 inspetores

0O.S. Padrao: Sl- 43
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01- efetuar inspecéo visual no feixe tubular doslensadores
Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 02 inspetores

0O.S. Padrao: SI- 44

01- efetuar ensaio nao destrutivo (liquido penétsama parte interna e externa nas capas de
contencéo do alternadores

Tempo estimado: 24 horas
Equipe: 04 inspetores

O.S. Padrao: SI- 45

01- efetuar inspecédo de medicdo de espessuracwatintral dos ventiladores
Tempo estimado : 02 horas

Equipe: 02 inspetores

0.S. Padrédo: SI-01

SI-01: ventilador de ar primario FCA: efetuar ieg@io quanto ao desgaste das pas, rotor, disco
central, parafusos de fixacéao, etc.

ventilador de ar primério FCB: efetuar inspecaarqa ao desgaste das pas, rotor, disco
central, parafusos de fixacéao, etc.

0O.S. Padrao: SI- 02

SI-02: tremonha cinza pesada da caldeira FDAuafehspecéo dos tubos aos coletores, quan-
to a desgaste, corroséo, etc.

tremonha cinza pesada da caldeira FDB: efetupeg@ dos tubos aos coletores, quan-
to a desgaste, corroséo, etc.

O.S. Padrao: SI- 03

SI-03: dutos de carvao pulverizado FEA: efetuap@tao das placas de orificio
dutos de carvao pulverizado FEB: efetuar inspégdglacas de orificio
dutos de carvéo pulverizado FEC: efetuar inspdedmlacas de orificio
dutos de carvao pulverizado FED: efetuar inspee&agplacas de orificio

O.S. Padrao: SI- 04
SI-04: ciclones FNA.001.VA: efetuar inspec¢éo intequanto ao desgaste e corrosao
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ciclones FNB.0O1.VA: efetuar inspec¢ao internamo@o desgaste e corrosao
ciclones FNA.002.VA: efetuar inspec¢ao internarqaao desgaste e corrosao
ciclones FNB.002.VA: efetuar inspec¢ao internamo@o desgaste e corrosao

0O.S. Padrao: SI- 05

SI-05: silo de carvao pulverizado FNA: efetuampisio interna quanto a infiltracdo de agua
no silo, em virtude dos constantes embuchamen®sdwaex por carvao compactado.

silo de carvao pulverizado FNB: efetuar inspecderma quanto a infiltracdo de agua no
silo, em virtude dos constantes embuchamentoswaexdpor carvao compactado.

O.s. padrao: si- 06

SI-06: classificador FNA.001.ZE: efetuar inspegéierna quanto ao desgaste e corrosao
classificador FNB.001.ZE: efetuar inspec¢ao irdegnanto ao desgaste e corroséao
classificador FNA.002.ZE: efetuar inspecao integinanto ao desgaste e corrosao
classificador FNB.002.ZE: efetuar inspec¢ao irdegnanto ao desgaste e corroséao

0O.S. Padrao: SI- 07

SI-07: ventilador de exaustdo FNA.OO1.ZV: efetimspecdo quanto ao desgaste das pas, ro-
tor, disco central, parafusos de fixacao, etc.

ventilador de exaustdo FNB.001.ZV: efetuar inspeg#anto ao desgaste das pas, rotor,
disco central, parafusos de fixacao, etc.

O.S. Padrao: SI- 09
SI-09: duto de gases quente da caldeira FNA: af@tapecéo interna do duto de gas quente
duto de gases quente da caldeira FNB: efetupe@d® interna do duto de gas quente

0O.S. Padrao: SI- 10

SI-10: efetuar inspecéo dimensional e visual negndador de carvdo FOA e FOB.
inspecionar eixo do pinhdo de acionamento.

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 03 inspetores

O.S. Padrao: SI- 11
SI-11: pré-aquecedor de ar a vapor FPA.001.PAatuaf inspecéo no feixe tubular
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pré-aquecedor de ar a vapor FPB.001.PAV: efehspeicao no feixe tubular

O.s. padrao: SI- 12
SI-12: luvos FRA.001.DAMPE: efetuar inspecao nasigers de isolamento
luvos FRB.001.DAMPE: efetuar inspe¢ao nos damgersolamento

0O.S. Padrao: SI- 13

SI-13: pré-aquecedor de ar ljungstroen FRA.001.0J¥fetuar inspecdo quanto ao contraven-
tamentos dos dutos de entrada e saida, desgadtapheias e estado das vedacdes

pré-aquecedor de ar ljungstroen FRB.001.LUVO:uafieinspecdo quanto ao contraven-
tamentos dos dutos de entrada e saida, desgadtapheias e estado das vedacdes

0O.S. Padréo: SI- 14

SI-14: ventilador de ar secundario FSA.OO1.ZViede inspecdo quanto ao desgaste das pas,
rotor, disco central, parafusos de fixacéo, etc.

ventilador de ar secundario FSB.OO1.ZV:efetuapegdo quanto ao desgaste das pas,
rotor, disco central, parafusos de fixacéo, etc.

0O.S. Padrao: SI- 15

SI-15: efetuar medicdo de espessura no tubo 26etpsntinas do eco Il, nas curvas junto ao
duto de saida de gases.

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 03 inspetores

O.S. Padrao: SI- 16

SI-16: banco de serpentinas do economizador deicalFSA: verificar desgaste dos tubos das
serpentinas junto as paredes da caldeira.

banco de serpentinas do economizador da cald8Ba\Ferificar desgaste dos tubos das
serpentinas junto as paredes da caldeira.

O.S. Padrao: SI- 17

SI-17: paredes d'dgua espiral da caldeira FSAuafenedicdo de espessura nos tubos 01, 02 e
03 serpentinas do ITS junto a parede posterididdule passagem).

Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 03 inspetores

O.S. Padrao: Sl- 18
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SI-18: serpentinas do LTR da cadeira FSB: efetuadicOes de espessura nos tubos 01 e 24
das serpentinas do LTR, na zona do soprador dgefuli

Tempo estimado: 06 horas
Equipe: 03 inspetores

0O.S. Padrao: SI- 19

SI-19: serpentinas do ITS da caldeira FSA: efetusgpecdo nos ranger tubos e paredes de RE.
serpentinas do ITS da caldeira FSB: efetuar g@&p@os ranger tubos e paredes de RE.

O.S. padréao: SI- 20

SI-20: economizador 02 - serpentinas do HTS ddegal FSA: efetuar medi¢cdes de espessura
na zona de acéo dos sopradores

economizador 02 - serpentinas do HTS da caldSix Efetuar medicbes de espessura
na zona de acéo dos sopradores

0O.S. Padrado: SI- 21

SI-21: efetuar medigcédo de espessura nos tubosl@lde HTR, na zona dos sopradores de fu-
ligem.

Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 03 inspetores

0O.S. Padrao: Sl- 22

SI-22: economizador 02 - serpentinas do LTR ddesal FSA: efetuar medicdes de espessu-
ra na zona de acao dos sopradores

economizador 02 - serpentinas do LTR da caldéb: F efetuar medi¢cOes de espessu-
ra na zona de acao dos sopradores.

0O.S. Padrao: Sl- 23

SI-23: efetuar medicédo de espessura nos tubosrp@ngimas do ITS na zona de sopradores de
fuligem.

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 03 inspetores

O.S. padrao: SI- 24
SI-24: AIR LIFT FSS/01: efetuar inspecao internarmfo ao desgaste e abrasao.
AIR LIFT FSS/02: efetuar inspecao interna quamta@sgaste e abrasao.
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AIR LIFT FSS/03: efetuar inspecao interna quamtal@sgaste e abraséo.

0O.S. Padrao: SI- 25

SI-25: ventilador de tiragem induzida FTA.001.Z&fetuar inspecdo quanto ao desgaste das
pés, rotor, disco central, parafusos de fixacan, et

ventilador de tiragem induzida FTB.001.ZV: efetu@pecdo quanto ao desgaste das
pés, rotor, disco central, parafusos de fixacao, et

0O.S. Padrao: SI- 26

SI-26: precipitador eletrostatico FTA.001.PREQispecao interna nas juntas de entrada do
precipitador

precipitador eletrostatico FTB.001.PRECI: inspeg&#erna nas juntas de entrada do
precipitador.

0.S. Padrao: SI- 27

SI-27: efetuar ensaio ndo destrutivo ( ultra-sampixo do pinh&o de acionamento dos pulve-
rizadores de carvao.

Tempo estimado: 02 horas
Equipe: 03 inspetores

O.S. Padrao: Sl- 28

SI-28: efetuar end-ensaio ndo destrutivo (ultrajseo corpo da valvula do by-pass de atempe-
ramento de alta. Solicitar retirada de isolame@tmico.

Tempo estimado: 04 horas
Equipe: 01 inspetor

0O.S. Padrao: Sl- 29

SI-29: efetuar ensaio nao destrutivo ( ultra-soay tubulacdes que ligam a linha do reaqueci-
do quente as valvulas de seguranca.

Tempo estimado: 08 horas
Equipe: 01 inspetor

0O.S. Padrao: SI- 30

SI-30: efetuar ensaio ndo destrutivo (ultra-solig@do penetrante) no reparo do reaquecido
qguente.

Tempo estimado: 05 horas
Equipe: 02 inspetores
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0O.S. Padrao: SI- 31

SI-31: efetuar inspecéo visual e liquido penetraat parte interna do condensador.
Tempo estimado: 02horas

Equipe: 02 inspetores

O.S. Padrao: SI- 32

SI-32: efetuar medicao de espessura no tubo gargera do eco 1
Tempo estimado: 12horas
Equipe: 02 inspetores

0O.S. Padrao: SI- 33

SI-33: efetuar inspecao por liquido penetranteepaterna e externa nas capas de contengéo
dos alternadores.

Periodicidade: depende de manutencéo geral dosatiores
Tempo estimado: 24 horas
Equipe: 04 inspetores

O.S. Padréo: SI- 34
Efetuar ensaio ndo destrutivo (ultra-som)nosdecfixacéo das palhetas da turbina
Periodicidade: depende de manutencéo geral dan&urbi
Tempo estimado: 16 horas
Equipe: 02 inspetores

Parte C Instrucéo

Manutencé&o Mecanica

SRA

104 Eliminagéo de Falhas

103 Reparo

102 Recomendagao Para Reparos
101 Lubrificacao

96 Eliminacgédo de Falhas

95 Remontagem
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94

Instrugédo Para Reparos

93 Desmontagem

92 Recomendacgéo Para Reparos

91 Gaxeta

90 Lubrificacdo

SAP

25 Sistema de Succao E Filtragem

26  Resfriador de Ar

27 Raspadores de Oleo

28 Correias

30 Pistdo E Cabecote

31 Base E Chumbadores

32 Cruzeta E Guia

33  Lubrificacdo

34  Cilindro

36 Partida Inicial E Amaciamento

38 Anéis Guia e de Compressao de Teflon

39 Haste do Pistéo

40 Cruzetas

41 Engaxetamento

42 Descarregadores das Valvulas De Succéo
43 Bomba de Oleo

44  Biela

46 Valvulas de Anéis

S.D.A

221 Alinhamento Desmontagem E Remontagem
220 Alinhamento Desmontagem E Remontagem
219 Alinhamento Desmontagem E Remontagem
218 Alinhamento Desmontagem E Remontagem
225 Descrigao Lubrificagao E Reparos

224 Instalacdo E Manutencao

217 Alinhamento Correg. Defeitos, Manutencéo
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216
215
172

SHY
281

GTH
109
110
111
112
113
76
75
74
73
72
71
70
54
69

SEB
100
99
98
97

CVF
227
226
206
138

Operacao Lubrificagdo E Regulagens
Instalacdo E Manutencéo
Descricao

Verificacbes E Manutencoes

Filtro Plent-Hero

Mancais e Lubrificacao
Vedacéo de Eixo
Montagem e Desmontagem
Providéncias p/ Eliminacdo de Falhas
Limpeza

Rolamentos

Transmissao

Revisbes do Rotor
Localizacao de Defeitos
Bomba

Desmontagem de Rotor
Lubrificacdo

Montagem de Rotor

Eliminacado de Falhas
Reparos

Mancais de Lubrificacao
Vedacéo do Eixo

Revisédo da Bomba
Reviséo da Bomba
Desmontagem
Lubrificacao
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137 Gaxeta

134 Lubrificacao

133 Gaxeta

140 Eliminacéo de Falhas

136 Eliminagao de Falhas

144 Eliminacéo de Falhas

143 Revisao da Bomba

142 Lubrificacao

141 Gaxetas

105 Soldagem da Tubulacdo de Agua de Circulagéo

SRI

145 Operacao

146 Manutencao e Testes

147 Inspecédo e Testes

203 Instalacéo e Funcionamento

204 Limpeza e Montagem das Cestas

CRF

83 Lubrificacdo

84 Recomendacéao Para Reparos
85 Desmontagem

86 Instruches Para Reparos

87 Remontagem

88 Eliminacéo de Falhas

89 Conservacéo

ATE
205 Montagem e Desmontagem
211 Instalacéo

CEX/CRF/ SEB
53 Tipo Vi
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CEX

77  Lubrificacéo

78 Recomendacéo para Reparo
79 Desmontagem

80 Instrucado para Reparo

81 Remontagem

82 Eliminagéo de Falhas

GHE

167 Manutencao

168 Manutencao da Vedacédo Do Eixo
170 Desmontagem e Remontagem
123 Descrigao

"G
126 Desmontagem

50 Qualificacdo dos Procedimentos de Soldagem
48 Solda

47 Solda

37 Inspecéo de Solda

Geral
49 Instalacdo e Manutencao

FKR
161 Montagem

FNA/B
16 Descricao

FOA FOB
3 Regulagem e Operacéo dos Mancais
12 Descricdo do Sistema de Lubrificacdo Forcada
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GV
23 Ecol

FDR
17 Procedimentos de Manutengé&o
45 Precaucdes de Seguranca

FTA/B, FCA/B, FNA/B, FSA/B, FVA
192 Acoplamento

FTA/B

194 Rolamentos

195 Montagem e Desmontagem

196 Manuseio e Armazenamento no Local
193 Lubrificacdo

FTA/B, FOA/B
67 Descricéo e Instrucdo de Manutengéo

FRA/B

65 Sopradores de Fuligem
64  Lubrificagao

56 Acionamento do Rotor

55 Elemento de Aquecimento
14 Mancal Guia

13 Mancal Suporte

FCA/B, FNA/B, FSA/B, FVA/B
66 Descricdo e Instrucbes de Manutencao

FCA/B
191 Montagem

FSF
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162

Funcionamento

FEA/B/C/D

163 Funcionamento

Fba/B/C/D

164 Funcionamento

F

21 Solda Tubulacao

20 Tabela de Solda

19 Tratamento Térmico apds Soldagem
18 Parede de Agua Espiral

15 Tubulagéo Inspecao de Solda

10 Tubulagdo Montagem e Soldagem

9 Juntas

8 Isolamento Térmico

7 Raios-X E Ultra Som

6 Tubulacdo

5 Buckstaicy

4 Acos

61 Valvula de Retencgéo

58 Valvulas

51 Torgueamento

35 Tubulacdes

EMEC

223 Lista de Especificagdes Dos Procedimentos D#a§em
222 S940, 230, 940, 231, 232, 941, 241, 942, 389
214 Identificacdo das Ligas Metalicas
89 Graxa

87 Linha Industrial Oleos e Graxas

197 Mancais

199 Lubrificacdo
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199
207
208
202
200

Eliminacao de Falhas
Especificacdo de Rolamentos
Teste de Recebimento
Inspecéo

Especificagao

Manutencgéo Elétrica

SPTA

47 Manutencdo Testes

46 Consertos

45 Operagdo Comissionamento

42 Terminacdes 3 M

41 TerminagOes Enfaixadas Pirelli
40 Terminacdes Enfaixadas

37 Teste

36 Teste

35 Consertos

34 Operacdo Manutencao

33 Consertos

32 Operacdo Comissionamento Servigos
30 Tropitest

23 Relé de Sobrecorrente (Tmas)

60 Concerto

58 Manutencédo Testes

56 Operacao Instalacéao

55 Conserto

54  Operacao Instalagdo Manutencao
53 Consertos

52 Instalacdo Manutencao

50 Identificacao de Eixos De Cabos
49 Operacdo Manutencdo Comissionamento
"G

31 Resisténcia de Isolamento
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Instrumentacéo e Controle
FIA/FIB
43 Controle
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