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o ar vio livre na Plataforma PCM-01, com calgamentos do duto a cada etro Atrasada jan/15 24/out/12 Atendida no Prazo Atendido fora do prazo
AREEIED QA CLELILIN Ot _ '; Orrosive el Atrasada jun/14 11/abr/14 Atendida no Prazo
ge do riser do duto
b 0s estojos, que enco e incompativeis com a classe de pressao, do
ange d o do dreno da camara de ame ojos compative Atrasada jun/14 07/jan/14 Atendida no Prazo Atendido no prazo
a PCM-09
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- e Atrasada set/14 16/abr/14 Atendida no Prazo
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o
? oreve ento OIrosivo de o BEL ¢ A realizar jun/14 31/jan/14 Atendida no Prazo
bragadeira do riser do duto PCM-05/PCM-04, na PCM-0.
de ar com o TA PCM-05/PCM-04, 0s trechos do duto no convés de . . .
Arealizar jun/14 25/nov/13 Atendida no Prazo
produggo e inferior da PCM-0
Arealizar jun/14 Atrasada dez/14
GN-03-PCM-05/PCM-04 de ar a SDV do duto P 05/PCM-04, na PCM-05, com o seu TA A realizar jun/14 25/nov/13 Atendida no Prazo
Retocar a p o PCM-05/PCM-04 nos trechos dos conveses de
Arealizar nov/15 No Prazo
o e inferio plataforma PCM-04
de ar com o TA PCM-05/PCM-04, o tre duto no convés de . .
Arealizar nov/15 28/mar/14 Atendida no Prazo
produgdo e no convés inferior da PCM-04
de DV do duto PCM-05/PCM-04, na plataforma PCM-0 Arealizar nov/15 No Prazo
Reto pintura do suporte do riser do duto PCM-05/PCM-04, na PCM-04, e .
Arealizar nov/15 No Prazo
ecompor o seu revestimento orrosivo
Aplicar protecao orre Fll '-_ 'l:- das das valvdia =L Atrasada mai/16 27/mar/13 Atendida no Prazo
orrigir o Sistema de inde 0 na PCM-06 que encontra-se com seu TA X ' '
—— Arealizar mai/16 11/abr/14 Atendida no Prazo
ar processo corrosivo existente no duto, no sistema de supo odofla
Atrasada mai/16 No Prazo
GN-03-PCM-06/PCB-01 er e no trecho reto acima deste suporte que encontra-se com corosao a
atas metlicas e ndo metalicas que encontram-se em contato com a regido . .
2 5 R o S Arealizar fev/15 18/dez/13 Atendida no Prazo
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® o livre do duto, instalando calgamento de apoio do dutoa cada 6 Atrasada fev/15 03/out/13 Atendida no Prazo




GN-03-PCM-08/PCM-06

GN-03-PCM-09/PCM-10

GN-03-PGA-01/PGA-02
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Identificar o duto GN 3" PCM-08/PCM-06 no trecho localizado no convés de producao
da PCM-08.
A identificagdo conforme consta no prontuario do duto é GN 3" PCM-08/PCM-

Identificar corretamente a SDV-102 instalada no gasoduto GN 3" PCM-08/PCM-06, na
PCM-0:

Efetuar tratamento de pintura nas ligagdes flangeadas do duto GN 3" PCM-08/PCM-
06, na PCM-08.
As ligagGes flangeadas apresentam corroso por aeragio diferencial de intensidade
leve.

Recompor a integridade do revestimento anticorrosivo da ligagdo flangeada do riser
do duto GN 3" PCM-08/PCM na PCM-06.

Efetuar tratamento de pintura num trecho do riser do duto na PCM-08.

Instalar estojo de fixagdo do Duto GN-3"-PCM-08/PCM-06 no cavalete metlico
localizado na curva do riser na plataforma de PCM-08.

Eliminar vdo livre do duto GN-03-PCM-08/PCM-06 na plataforma de PCM-08,
instalando calgamentos de apoio do duto a cada 2m.

Recompor o revestimento anticorrosivo de massa epéxi do riser do duto GN-3"-PCM-
09/PCM-10, na PCM-09, na regio localizada acima da bragadeira de fixago do riser.

Substituir o niple do Pl instalado na camara de recebimento de pig do duto GN-3"-PCM
09/PCM-10, localizado no convés de produgo da PCM-10.

Identificar a SDV do duto GN-3"-PCM-09/PCM-10 no trecho emerso localizado no
convés de produgdo da plataforma PCM-10.

Retocar a pintura do corpo do duto (do riser até a junta flangeada de interligagdo com
a camara de recebimento de pig) GN 3"-PCM-09/PCM-10, na PCM-10, nos locais que
apresentam processo corrosivo ativo, inclusive nas regides de contato com os
suportes.

Efetuar reaperto dos estojos da bragadeira de elevagdo EL - 13,0m (localizada no riser)
do duto na plataforma PCM-10 que encontra-se folgado.

eliminar o vdo livre do duto na plataforma PCM-09 instalando sistema de
cavaletes/calgos de apoio a cada 5,5 m.

Eliminar o primeiro véo livre do duto na plataforma PCM-10 instalando sistema de
cavaletes/calgos de apoio a cada 5,5m.

Identificar o indicador de pressdo instalado na camara de langamento de pig do duto
GN 3" PGA-01/PGA-02, na PGA-01, de maneira correta.

Substituir o indicador de pressao instalado no corpo do duto GN 3" PGA-01/PGA-02,
na PGA-01.

Recompor a integridade do suporte do duto GN 3" PGA-01/PGA-02, na regido de
passagem do convés de produgdo para o convés inferior da PGA-01.

Fixar devidamente os estojos das ligagGes flangeadas da valvula de blogueio principal
do duto GN 3" PGA-01/PGA-02, na PGA-02.

Ajustar o sistema de prote¢do catddica do duto GN-03"-PGA-01/PGA-02, na
plataforma PGA-02, por meio de reposicio dos anodos de sacrificio desta referida
plataforma.

A realizar mai/15 No Prazo
A realizar mai/15 No Prazo
Arealizar mai/15 No Prazo
Arealizar mai/15 31/mar/14 Atendida no Prazo
atrasada mai/15 21/jan/14 Atendida no Prazo
atrasada mai/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
atrasada mai/15 No Prazo
Arealizar abr/16 19/mar/14 Atendida no Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
Atrasada jul/14 10/dez/13 Atendida no Prazo
Atrasada jul/14 21/jan/14 Atendida no Prazo
Atrasada jul/14 11/dez/13 Atendida no Prazo
A realizar fev/14 28/jun/13 Atendida no Prazo
A realizar fev/14 28/jun/13 Atendida no Prazo
Atendida Fora d
Arealizar fev/14 07/mai/14 endlda Fora do
Prazo
A realizar dez/15 04/jul/14 Atendida no Prazo
Atrasada dez/15 26/nov/13 Atendida no Prazo




GN-03-PGA-01/PGA-04

GN-03-PGA-01/PGA-05

GN-03-PGA-02/PGA-07
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Recompor o sistema de fixagdo da bragadeira do lado da estrutura da jaqueta na

elevagdo -10,0 metros do duto GN-03"-PGA-01/PGA-02 na plataforma PGA-02 que Atrasada fev/14 18/fev/13 Atendida no Prazo
encontra-se com 4 dos seus estojos ausentes.
Efetuar tratamento de Atendida Fora do
Areal fev/14 16/abr/14
pintura no trecho localizado na PGA-01 realizar ev/ /abr/ Prazo
Recompor a integridade dzz suporte do du'm., na Tegiéo de passagem do convés de A realizar fev/1a 16/abr/14 Atendida Fora do
produgdo para o convés inferior da PGA-01. Prazo
Efetuar tratamento de
Areali 13 25, 13 Atendid: P
pintura no trecho localizado no convés de produgdo inferior da PGA reaiizar nov/ /nov/ endida no Prazo
Fixar devidamente os
Areal 13 25, 13 Atendid: P
estojos das ligagdes flangeadas da valvula de bloqueio principal do duto, na PGA-04 reatizar nov/ /nov/ encidanopraze
Fixar devidamente os
estojos das ligagdes flangeadas da valvula de drenagem da camara do duto, na PGA- A realizar nov/13 25/nov/13 Atendida no Prazo
04
Pintar o corpo do duto GN-03-PGA-01/PGA-05, principalmente sob o convés de . Atendida Fora do
At d; 13 30, 14
produgdo, na PGA-05, de acordo com a norma N-1374 e NR-26. rasaca nov/ /iun/ Prazo
Identificar, de forma padronizada e i[\delé.vel, ra duto GN-03-PGA-01/PGA-05, no Atrasada nov/13 30/jun/14 Atendida Fora do
convés de produgdo e inferior, da PGA-05. Prazo
Pintar o sistema de suportagdo do duto GN-03-PGA-01/PGA-05, na PGA-05, de acordo . Atendida Fora do
com a norma N-1374 e NR-26. Atrasada nov/13 30/jun/14 Prazo
Pintar as ligagdes flangeadas das valvulas de bloqueio do sistema de operagdo do duto| . Atendida Fora do
At d; 13 30, 14
GN-03-PGA-01/PGA-05, na PGA-05, de acordo com a norma N-1374 e NR-26. rasada nov/ /iun/ Prazo
Eliminar processo corrosivo nos estojos das ligagdes flangeadas das valvulas de
bloqueio do sistema de operagdo do duto GN 3"-PGA-01/PGA-05 na PGA-05 e nos A realizar nov/13 05/jun/13 Atendida no Prazo
estojos do seu sistema de interligagdo duto/riser.
Ajustar o sistema de protec3o catédica do duto GN-03"-PGA-01/PGA-05, na
plataforma PGA- por meio de reposi¢do dos anodos de sacrificio desta referida Atrasada nov/13 26/nov/13 Atendida no Prazo
plataforma.
Pintar todo trecho emerso do gasoduto GN-3"-PGA-02/PGA-07, na PGA-02. A realizar dez/15 27/jun/14 Atendida no Prazo
Substituir o revestimento anticorrosivo de massa epéxi do riser do duto GN-3"-PGA-
Areali dez/15 No Pi
02/PGA-07, na PGA-02. realizar ez/ o Prazo
Identificar com o TAG: GN-3"-PGA-02/PGA-07, o trecho emerso do duto na PGA-02. A realizar dez/15 09/jul/14 Atendida no Prazo
Elimi to da valvul atica da SDV do duto GN-3"-PGA-02/PGA-07,
iminar vazamento da valvula pneumatica ca © cuto / oUE) A realizar dez/15 14/fev/14 Atendida no Prazo
PGA-02.
Ret tura do duto GN-3"-PGA-02/PGA-07, na PGA-07, I falha,
GLTEY O MR CDERD /! na WEBEEEIB EIMELIE, 0D A realizar mar/14 10/jan/14 Atendida no Prazo
plataforma PGA-07.
Recompor o revestimento anticorrosivo do riser do duto GN-3"-PGA-02/PGA-07, na Arealizar mar/14 10/jan/14 Atendida no Prazo
PGA-07.
Identificar TAG: GN-3"-PGA-02/PGA-07, o trecho do dut: és d
entiticarcom © ~ /, . I © irecho co duto no conves de A realizar mar/14 07/mar/14 Atendida no Prazo
produgdo e no convés inferior da PGA-07.
Substituir a derivagdo do Pl instalado na linha de by pass da camara de recebimento . Atendida Fora do
Areal 14 17, 14
do duto GN-3"-PGA-02/PGA-07, localizado no convés de produgdo da PGA-07. reaiizar mar/ fiun/ Prazo
R te d do duto GN-3"-PGA-02/PGA-07, na PGA-07, localizad: " "
€MOVero Supor‘ € do Cmpo, _0 uto /! "a_ ) ocalzacone A realizar mar/14 20/set/13 Atendida no Prazo
convés onde estd instalada a BCI, o qual encontra-se inservivel.
Substituir as b deiras d tes di do duto GN-3"-PGA-02/PGA-07,
ubstitulr as braga E”as_ 05 suportes co corpo co cuta " l oL A realizar mar/14 25/nov/13 Atendida no Prazo
PGA-07, as quais apresentam processo corrosivo médio e severo.
Pintar rtes di do duto GN-3"-PGA-02/PGA-07, na PGA-07, inclusi " "
intar os suportes co corpo do cuto /! na inclusive na A realizar mar/14 26/nov/13 Atendida no Prazo

regido de contato suporte/duto e eliminar o contato metalico suporte/duto.




GN-04-PCM-01/PCM-05

GN-04-PCM-09/PCM-08

GN-04-PGA-01/PGA-03
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Substituir as valvulas do by pass da cdmara de recebimento do duto GN-3"-PGA-
02/PGA-07, na PGA-07, as quais apresentam processo corrosivo médio.
Obs: Substituir uma valvula de DN %" e a vélvula de DN 4".

Substituir a ligagdo flangeada (ligagdo com flange cego) da linha de by pass da cdmara
recebimento do duto GN-3"-PGA-02/PGA-07, na PGA-07, a qual apresenta processo
COrrosivo severo.
Substituir os estojos das ligagdes flangeadas do duto GN-3"-PGA-02/PGA-07, na PGA-
07, os quais apresentam processo corrosivo médio e severo.
Efetuar pintura na SDV-107 do duto GN-4"-PCM-01/PCM-05, na PCM-01. Conforme
norma Petrobras N-1374-G e norma regulamentadora NR-26

Efetuar tratamento e pintura nos suportes do duto GN-4"-PCM-01/PCM-05, na PCM-
01. Conforme norma Petrobras N-1374-G e norma regulamentadora NR-26.

Efetuar tratamento e pintura no trecho do duto GN-4"-PCM-01/PCM-05, na PCM-05,
localizada a partir da junta flangeada de interligagdo com o riser até a cmara de
recebimento. Conforme norma Petrobras N-1374-G e norma regulamentadora NR-26.

Identificar a SDV-103 do duto GN-4"-PCM-01/PCM-05, na PCM-05.

Aplicar protegdo anticorrosiva nas ligagbes flangeadas das valvulas instaladas no duto
GN-4"-PCM-01/PCM-05, na PCM-05.

Corrigir a fixagao do duto GN 4” PCM-01/PCM-05 na plataforma de PCM-01, nas
elevagdes -3,0m e -9,0m:
1~ Instalar um estojo faltante na bragadeira fixada na perna da plataforma na
elevagio -3,0m.
2~ Reapertar um estojo da bragadeira de fixag3o do telescépio da elevagio EL. -9,0m

Corrigir a fixagdo do duto GN 4” PCM-01/PCM-05 na plataforma de PCM-05, na
elevagdo -5,0m, por meio da instalagdo de um estojo faltante na bragadeira fixada na
perna da plataforma.

Efetuar tratamento de pintura nos suportes do duto GN-4"-PCM-09/PCM-08, na PCM-
08.
Identificar a SDV do duto GN-4"-PCM-09/PCM-08, na plataforma PCM-08, com o TAG:
SDV-103.

Efetuar tratamento de pintura no suporte metalico do riser do duto GN-4"-PCM-
09/PCM-08, na PCM-09, localizado no convés inferior da plataforma.

Instalar revestimento anticorrosivo de massa ep6xi na bragadeira do riser do duto GN-
4"-PCM-09/PCM-08, na PCM-09.

Eliminar véo livre do duto GN-04"-PCM-09/PCM-08 na plataforma de PCM-(
instalando calgamentos de apoio do duto a cada 8,0m.

Efetuar tratamento de pintura, conforme norma N-1374 e NR-26, nos trechos do duto
na PGA-03, localizado a partir da junta flangeada do riser até a sua valvula de bloqueio
geral (SDV)

Efetuar tratamento de pintura, conforme norma N-1374 e NR-26, nos suportes do
duto na PGA-03, 03 posicionados abaixo do convés de produgdo e sob a camara de
recebimento de pig, que encontra-se com falhas/ausencia de pintura

Efetuar protegdo anticorrosiva da junta flangeada da vélvula de bloqueio geral (SDV)
do duto na PGA-03.

Arealizar mar/14 29/out/13 Atendida no Prazo
Arealizar mar/14 29/out/13 Atendida no Prazo
A realizar mar/14 20/set/13 Atendida no Prazo
Atrasada mai/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
Atrasada mai/15 12/mar/14 Atendida no Prazo
Atrasada jun/14 07/mar/14 Atendida no Prazo
Atrasada jun/14 25/nov/13 Atendida no Prazo
Atrasada jun/14 25/nov/13 Atendida no Prazo
Atrasada jun/14 Atrasada dez/14
Atrasada mai/16 07/jan/14 Atendida no Prazo
atrasada mai/16 06/fev/14 Atendida no Prazo
Arealizar mai/15 No Prazo
Arealizar mai/15 26/set/12 Atendida no Prazo
Arealizar abr/16 No Prazo

A realizar abr/16 24/jan/13 Atendida no Prazo
A realizar abr/16 21/jan/14 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 21/mai/14 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 22/ago/13 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 No Prazo




Identificar com o ta; N 4” PGA-08/GA-64, assim como o seu sentido de fluxo, o
trecho emerso do duto na plataforma de PGA-08.

GN-04-PGA-08/GA-64

Corrigir o calcamento de apoio e estabilizacdo do duto GN 4” PGA-08/GA-64 localizado
a3,5m da drvore de natal do pogo GA-64, 0 qual ndo esté atuando de forma eficiente.

osyIneans

identificar o duto na PGA-01, com faixa de leitura compativel com a pressio de

operagdo do duto e com a sua devida identificagdo.
GN-06/04-PGA-01/PGA-08

Identificar SDV-03 do duto na PGA-08.

Efetuar tratamento de pintura, conforme a norma N-1374 e NR-26, nos trechos do
duto GN 6” ECA/PCM-01, na plataforma de PCM-01, nos pontos de derivagdo em Té
préximo da camara e na sua passagem do piso envolvendo o convés de
produgo/intermedirio.

GN-06-ECA/PCM-01
Recompor a bragadeira na elevagdo EL -13,0 metros do duto GN 6” ECA/PCM-01, na
plataforma PCM-01 com relagdo aos seguintes pontos:

1 - bragadeira do lado do duto: eliminar processo de folga em um dos seus estojos e
verificar o restante.

2 - bragadeira do lado da estrutura da jaqueta: recompor o conjunto que encontra-se
sem um dos seus estojos.
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Retocar a pintura do duto nas regides com processo corrosivo localizado no convés de
produgdo e inferior da PCM-01, inclusive nas regides de contato com o suporte.

Pintar SDV do duto na PCM-01

GN-06-PCM-01/PCM-02 Pintar a valvula principal do duto localizada a montante da cdmara de recebimento de

pig, na PCM-01 e seu suporte.

Retocar pintura da valvula do Pl da cdmara de langamento de pig do duto.

Efetuar manutengdo/prevencdo nos estojos das ligagdes flangeadas do duto na PCM-
01

Efetuar tratamento de pintura na regido de passagem do duto desde o convés de
produgdo para o convés inferior, na PCM-01

GN-06-PCM-01/PCM-09

Efetuar tratamento de pintura no trecho vertical de passagem, localizado no convés
inferior da PCM-01, apresenta alvéolo de corrosdo de intensidade leve.

Retirar a sucata metdlica que esta em contato com a curva do riser do duto GN 6” PGA

GN-06-PGA-01/PGA-07 01/PGA-07, na plataforma PGA-01.

os¥3anans

A realizar jul/16 No Prazo

Atrasada abr/14 25/fev/14 Atendida no Prazo

Atrasada jul/16 No Prazo

Atrasada jul/16 No Prazo

Atrasada jun/15 31/jan/14 Atendida no Prazo

A realizar mai/15 No Prazo

Atrasada mai/15 12/mar/14 Atendida no Prazo

Arealizar mai/15 10/fev/14 Atendida no Prazo

A realizar jun/14 12/dez/12 Atendida no Prazo

A realizar mai/15 12/mar/14 Atendida no Prazo

Arealizar mai/15 23/mai/14 Atendida no Prazo

Atrasada mai/15 12/mar/14 Atendida no Prazo

Atrasada mai/15 12/mar/14 Atendida no Prazo

A Norma N-2838, no processo de calculo de
massa total de anodos utilizado no sistema de
protegdo catodica do duto, leva em consideragao
no seu célculo, o fator de revestimento da
estrutura a ser protegida durante a etapa de
projeto. Durante a vida util do duto as possiveis

A realizar fev/14 Cancelada Cancelada irregularidades no seu revestimento sdo

compensadas pelo seu poténcial galvanico sendo
opcional qualquer intervengdo so sentido de sua
recomposigao.
Do ponto de vista da integridade do duto nao se
faz necessario a retirada da sucata identificada
como ndo metlica.




PE-04-PDO-03/PDO-02
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PE-04-SAT.SES121/PDO-01

PE-06-PD0-02/PDO-01

PE-06-PGA-01/PGA-03
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Retocar pintura na regido acima da junta flangeada do riser que apresenta falha do
revestimento anticorrosivo do duto, na PDO-03

Identificar o oleoduto no convér superior e no convés inferior da PD0-03, conforme o

Eliminar véo livre do duto na regido localizada entre 980m e 1080m da plataforma de
PDO-02, instalando calgamento para apoio do duto a cada 6 m.

Remover sucata metélica em contato com o duto, na interligagdo com a arvore de
natal molhada do pogo SES-121.

Eliminar véo livre do duto na interligagdo com a drvore de natal do pogo SES-121,
instalando calgamentos de apoio de duto a cada 6m.

Ajustar o sistema de protecdo catodica que compde a ANM do pogo SES-121 e do duto
por meio da reposi¢do de anodos galvanicos na estrutura da ANM e/ou na jaqueta da
plataforma PDO-01

Eliminar vazamento de
6leo pelo flange do spool da ANM do pogo SES-121

Identificar duto, na PD0-02, bem como indicar o sentido do fluxo.

Efetuar tratamento de
pintura no trecho do duto, na PDO-01, localizado no convés inferior da plataforma.

Efetuar tratamento de
pintura na regido de contato do oleoduto, na PDO-01, com o suporte metdlico
localizado no convés de produgo e no convés inferior (suporte da ligag3o flangeada
da SDV) localizado no convés inferior da plataforma.
Efetuar tratamento de
pintura nas ligagdes flangeadas do oleoduto, na PDO-01, localizado no convés inferior
da plataforma.

Aplicar fita
anticorrosiva nas ligagdes flangeadas do oleoduto, localizadas na PDO-01, exceto pela
ligagdo flangeada a montante do convés de produggo (Levando em consideragao o
sentido de fluxo) que estd devidamente protegida.

Efetuar tratamento de pintura nos estojos das ligages flangeadas localizadas no
convés inferior da PDO-01 do oleoduto.

Substituir os dois estojos da ligagdo flangeada do riser do duto, que ndo sdo
compativeis com a classe de pressdo da ligagao flangeada.

Efetuar tratamento de
pintura no suporte do riser do duto.

Substituir 4 estojos do flange cego da derivagio de 2" do duto, na PGA-03

Efetuar tratamento de pintura no suporte e na regido de contato com o duto PE 6"
PGA-05/PGA-02, na PGA-02, localizado abaixo do convés de produgdo da plataforma.

A realizar jul/14 No Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
Arealizar out/14 26/mai/14 Atendida no Prazo
Atrasada out/14 03/out/13 Atendida no Prazo
As Plataformas encontram-se protegidas
todi te de fa do hd
Atrasada out/14 Cancelada Cancelada cato \carrv\en © de orma' due r'|a‘c y
comprometimento operacional 6timo de
protegdo galvanica.
Atrasada out/14 11/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
A realizar jul/14 No Prazo
Arealizar fev/14 Atrasada dez/14
Arealizar fev/14 Atrasada dez/14
Atendida Fora d
Arealizar fev/14 14/mai/14 endida Fora do
Prazo
A realizar ago/15 No Prazo
A realizar ago/15 11/abr/14 Atendida no Prazo
Atrasada dez/15 09/jul/14 Atendida no Prazo




PE-06-PGA-05/PGA-02

PE-06-SAT.GA-54/PGA-02

PE-08-PCM-08/PCM-06

PE-08-PCM-10/PCM-09

PE-10-PCM-03/PCM-02

os¥3anans

1-Pintar o corpo do duto PE-6-PGA-05/PGA-02, principalmente na abertura do piso do
convés de produgo e no convés inferior, na PGA-05, de acordo com a norma N-1374
e NR-26.

1-Recompor o revestimento anticorrosivo do riser do duto PE-6-PGA-05/PGA-02, na
PGA-05.

1-Identificar, de forma padronizada e indelével, o duto PE-6-PGA-05/PGA-02, no
convés de produgdo e inferior, da PGA-05.
Identificar com o TAG: PE-6"-GA-54/PGA-02, o trecho emerso do duto no convés de
produgdo e no convés inferior da PGA-02.

Retocar a pintura da SDV-107 do duto PE-6"-GA-54/PGA-02, localizada no convés
inferior da PGA-02.

Ampliar o anel de
contengdo do duto na interface da passagem do piso do convés de produgéo para o
convés inferior

Identificar o duto conforme o seu prontuario.

Colocar as juntas de protecdo anticorrosiva nas ligagdes flangeadas das valvulas de

operagdo do duto que encontram-se desprotegidas.

Efetuar preservagdo dos estojos da vélvula de bloqueio principal do duto que
encontram-se com processo corrosivo ativo.

Efetuar tratamento de pintura no corpo e na bragadeira de fixagdo do duto, nas
proximidades do riser que encontra-se com processo corrosivo ativo.

Efetuar tratamento de pintura na regido de contato dos suportes com o duto nos
pontos localizados no convés de produg&o e na regido proxima ao riser.

Efetuar tratamento de

pintura nos estojos da ligago flangeada da linha de despresurizago da camara do
duto.

Eliminar vdo livre do duto PE-08-PCM-08/PCM-06, no leito marinho da plataforma
PCM-08, instalando calgamento de apoio no duto a cada 11 metros.

Eliminar véo livre do duto PE-8"-PCM-10/PCM-09 na plataforma de PCM-09,
instalando calgamentos de apoio do duto a cada 12,0 m.

Sanar vazamento no corpo da SDV do oleoduto PE 10" PCM-03/PCM-02, instalada na
PCM-03.
Desviar a descarga da PSV da cAmara de recebimento de pig do oleoduto PE 10" PCM-

03/PCM-02 para um local onde, caso ela venha a atuar, a descarga ndo seja
direcionada as pessoas.

Efetuar tratamento de pintura na geratriz superior da cimara de recebimento de pig

Efetuar tratamento no vent da cdmara de recebimento de pig.

Efetuar tratamento de pintura na regi&o de contato dos suportes metalicos do duto

Efetuar tratamento de pintura na regido de contato do suporte metalico com a camara
de recebimento de pig do duto

Efetuar preservagio dos estojos das ligagdes flangeadas da tomada de presséode 2"
do duto

Efetuar a retirada do indicador de passagem de pig da cdmara de recebimento do duto
que encontra-se obsoleto/inoperante.

Identificar o duto na PCM-07 de acordo os dados existentes em seu prol

Atrasada nov/14 No Prazo
Atrasada nov/14 No Prazo
Atrasada nov/14 No Prazo
A realizar dez/15 09/jul/14 Atendida no Prazo
A realizar dez/15 27/jun/14 Atendida no Prazo
Atendida Fora do
At d; fev/14 09/jul/14
rasada ev/ /jul/ Prazo
A realizar mai/15 11/abr/14 Atendida no Prazo
Arealizar mai/15 11/abr/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 25/jul/12 Atendida no Prazo
A realizar dez/15 07/mar/14 Atendida no Prazo
Arealizar dez/15 No Prazo
A realizar dez/15 No Prazo
Atrasada mai/15 19/dez/13 Atendida no Prazo
Atendida Fora d
Atrasada nov/13 21/jan/14 endida Fora do
Prazo
A realizar set/14 31/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar jun/14 30/jun/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 26/dez/12 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar jan/15 04/jul/14 Atendida no Prazo




PE-10-PCM-07/PCM-01

Efetuar, de acordo com as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, retoque de pintura
nos trechos do corpo do duto, situados no convés de utilidades e no convés inferior da
plataforma PCM-01.

Pintar, de acordo com as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o suporte de alca
localizado entre a curva do 902 e os flanges do riser do duto, na plataforma PCM-07

Pintar, de acordo com as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o suporte do duto
principal, localizado na abertura do piso do convés da produgdo, na plataforma PCM-
01

Pintar, de acordo com as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o suporte de
derivagdo de DN=10"do duto, localizado na abertura do piso do convés da produgdo,
na plataforma PCM-01

Pintar, de acordo com as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o suporte de
derivagio de DN=10" derivada do duto, localizado na abertura do piso do convés da
produgdo, na plataforma PCM-01

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o trecho horizontal da
linha de tomada de press&o de DN=2" derivada do duto, localizado no convés inferior
a plataforma PCM-01

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o spool de 10" da
derivagdo do duto localizado no convés de produgdo da plataforma PCM-01

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o trecho horizontal da
derivagdo de 10" do duto, que encontra-se localizado no convés inferior da plataforma
PCM-01.

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, a curva de 902 da linha
de DN=2" derivada do duto, localizada no convés inferior da plataforma PCM-01

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, os dois suportes do
duto, localizados no convés inferior da plataforma PCM-07.

Efetuar a identificagdo com o TAG de processo da valvula de bloqueio (SDV) do duto,
na plataforma PCM-01

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o corpo da valvula
esfera de 2" da derivagdo do duto, localizada no conves inferior da plataforma PCM-07

Corrigir a identificagdo do duto no convés inferior da plataforma PCM-01 que encontra
se comdesacordo com o seu prontudrio.

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, os corddes de solda da
terceira curva de 902 (DN=10"), localizada no convés de utilidades e da quinta curva de
902 (DN=10") localizada no convés inferior da plataforma PCM-07

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o corpo do colar de
DN=2" (threadolet) localizado na geratriz superior do duto, no convés de produgo da
plataforma PCM-07

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o corpo e os corddes
de solda do colar tipo weldolet (DN=2") localizado proximo a camera de langamento
do duto na plataforma PCM-07

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o trecho do duto que
passa pela abertura do piso do convés de produgdo da plataforma PCM-01.

Indicar, através de seta, o sentido do fluxo do duto localizado no convés inferior da
plataforma PCM-01.

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, a primeira curva de
902 (sentido fluxo) da derivagdo de DN=102 do duto localizado no convés inferior da
plataforma PCM-01

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o corpo dos flanges da
derivagdo de 2" do duto na PCM-07.

Pintar, de acordocom as normas PETROBRAS N-1374 e N-2747, o spool de DN=10" da
camara de recebimento do duto, localizado entre a camara e a sua valvula de bloqueio
principal.

A realizar jan/15 No Prazo

A realizar jan/15 No Prazo

A realizar mai/15 No Prazo

A realizar mai/15 No Prazo

A realizar mai/15 No Prazo

A realizar mai/15 No Prazo

A realizar mai/15 04/jul/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 30/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 23/mai/14 Atendida no Prazo
A realizar jan/15 15/jan/14 Atendida no Prazo
Arealizar mai/15 06/fev/14 Atendida no Prazo
A realizar jan/15 15/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 30/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar jan/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar jan/15 25/abr/14 Atendida no Prazo
A realizar jan/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 15/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 15/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar jan/15 15/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar mai/15 30/jan/14 Atendida no Prazo




Aplicar protegdo anticorrosiva nas valvulas de bloqueio do sistema de operagdo do
duto PE 10"-PDO-01/PGA-03 na PGA-03.

PE-10-PDO-01/PGA-03
Efetuar preservagio dos estojos das ligagdes flangeadas das valvulas do sistema de
dreno e do sistema de alivio da cdmara do duto PE 10"-PDO-01/PGA-03 na PGA-03 que|
encontra-se com corrosdo atmosferica.

Eliminar vdo livre do duto PE-10"-PGA-07/PGA-03 no trecho compreendido entre as
plataformas de PGA-02 e a PGA-03, instalando calgamentos de apoio do duto a cada
14m.

os¥3anans

Ajustar o sistema de protegdo catédica do duto PE-10"-PGA-07/PGA-03, na plataforma
PGA-02, por meio de reposigio dos anodos de sacrificio desta referida plataforma.

PE-10-PGA-07/PGA-03 "
Preservar acessorios

Identificar duto.

Preservar acessorios.

Recompor revestimento

Recompor a integridade do revestimento anticorrosivo de massa epoxi do riser do
duto PE-12"-PCM-02/PCM-01 na PCM-01 no trecho que foi removido para o processo
de inspego.

Efetuar a remogdo do revestimento anticorrosivo de epoxi do riser do duto PE-12"-
PCM-02/PCM-01 na PCM-01 em toda a sua circunferencia no trecho onde foi efetuado
a quebra do revestimento para inspegdo.

Recompor a integridade do revestimento anticorrosivo do riser do duto PE-12"-PCM-
PE-12-PCM-02/PCM-01 02/PCM-01 na PCM-02, com massa epoxi na regido onde houve a sua remogéo para o
processo de inspegdo.

Efetuar tratamento de pintura na parte do riser do duto PE-12"-PCM-02/PCM-01 na
plataforma de PCM-02 nos locais onde foram removidos os revestimentos
anticorrosivo.

Efetuar tratamento de pintura na regido de contato da derivagdo de 2" para
instrumentagdo do duto PE 12" PCM-02/PCM-01 com o suporte metalico.
0 trecho da derivagdo encontra-se no convés de produgio da PCM-02.

Remover os suportes do duto, localizados no convés inferior da PCM-04, e reinstalar
0s mesmos em regides proximas que ndo apresentam processo corrosivo, eliminando
o contato metélico duto/suporte.

Retocar pintura dod uto, nas regiées com processo corrosivo localixzados no convés
inferior da PCM-04, inclusive nas regides de contato com os suportes (apés remogio
dos mesmos)

Substituir
revestimento anticorrosivo de massa epéxi na regiéo do flange de riser do duto, na
PCM-04

PE-12-PCM-04/PCM-05 Identificar com o TAG: PE-12"-PCM-04/PCM-05, o trecho do duto no convés de
produgo e corrigir o TAG no convés inferior da PCM-04

Substituir o niple da derivagdo do Pl da cdmara de langamento de pig do duto, na PCM;
04.

Pintar a ligacdo flangeada do riser do duto.

Identificar com o TAG: PE-12"-PCM-04/PCM-05, o trecho do duto no convés de
produgio e no conves inferior da PCM-05

Pintar o corpo do duto PE-12-PGA-08/PGA-03, principalmente no trecho sob o convés
de produg&o, na PGA-03, de acordo com as normas N-1374 e NR-26.

Recompor a bragadeira do riser do duto PE 12"-PGA-08/PGA-03 na plataforma PGA-08
localizada na ZVM, a qual encontra-se sem a sua calha externa.

Atrasada ago/15 07/mai/12 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 07/mai/12 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 26/nov/13 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 14/fev/14 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 26/nov/13 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 28/nov/12 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 No Prazo

Atrasada mar/15 29/abr/14 Atendida no Prazo
Atrasada mai/15 31/jan/14 Atendida no Prazo
Atrasada mai/15 22/jan/14 Atendida no Prazo
Atrasada jun/14 05/fev/14 Atendida no Prazo
Atrasada jun/14 30/jun/14 Atendida no Prazo
Atrasada jun/14 05/fev/14 Atendida no Prazo
Atrasada nov/15 30/abr/14 Atendida no Prazo
Atrasada nov/15 No Prazo

Arealizar nov/15 No Prazo

A realizar nov/15 No Prazo

Arealizar nov/15 30/abr/14 Atendida no Prazo
Arealizar nov/15 28/nov/12 Atendida no Prazo
A realizar jun/14 30/jun/14 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 28/jun/13 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 28/mar/14 Atendida no Prazo




PE-12-PGA-08/PGA-03

PE-16-PCM-01/EPA

PE-16-PCM-05/PCM-01
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PE-16-PGA-03/EPA

PE-08-SAT.GA64-PGA-03
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Eliminar folga entre a braadeira e o riser do duto PE 12"-PGA-08/PGA-03 na
plataforma PGA-03 localizada na elevagéo -25 metros, por meio de utilizagdo de calco.

Eliminar vdo livre do duto PE-12"-PGA-08/PGA-03 na plataforma de PGA-03, instalando
calgamentos de apoio do duto a cada 16 metros.

Efetuar reparos nos pontos de testes eletroquimico 01,02,05 e 07, pois apresentam
danos fisicos e funcionais.

Efetuar a substituicdo ou fixacdo de um dos estojos da bracadeira da elevagéo EL -
5,0m localizada no riser duto PE 16"-PCM-05/PCM-01 na plataforma PCM-05 que se
encontra folgado.

Efetuar a substituicio ou fixagdo de um dos estojos da bragadeira da elevagdo EL -
5,0m do duto PE 16"-PCM-05/PCM-01 localizada na estrutura da jaqueta na
plataforma PCM-05 que encontra-se folgado.

Efetuar a instalagéo de dois dos estojos da bracadeira da elevagéo EL -10,0m localizada
no riser duto PE 16"-PCM-05/PCM-01 na plataforma PCM-01 que encontram-se
ausente.

Efetuar o reaperto ou substituicio de um dos dos estojos da bracadeira da elevagdo EL
-10,0m localizada no riser do duto PE 16"-PCM-05/PCM-01 na plataforma PCM-01 que
encontra-se folgado.

Eliminar vdos livres do duto PE-16"-PGA-03/EPA na plataforma de PGA-03, instalando
calgamentos de apoio do duto a cada 14,5m.

Recompor o revestimento do riser do duto PE 16"-PGA-03/EPA na plataforma de PGA-
03 no seu trecho submerso na regido que apresentou a falha verificada na EL -25,0
metros.

Efetuar tratamento e pintura do trecho do duto PE-8-GA-64/PGA-03, na PGA-03, que
compreende o duto abaixo do convés de produgdo da plataforma até o flange do riser.
Conforme norma Petrobras N-1374-G e norma regulamentadora NR-26.

Eliminar folga entre a bragadeira e o riser do duto PE-08"-GA-64/PGA-03 na
plataforma PGA-03 localizada na elevagdo -4 metros, por meio de utilizagdo de calgo
adequado.

Eliminar véo livre do duto PE-08"-GA-64/PGA-03 na plataforma de PGA-03, instalando
calcamentos de apoio do duto a cada 11m.

Ajustar o cavalete de suportaggo do duto PE-08"-GA-64/PGA-03 localizado préximo a
curva do riser deste duto na plataforma PGA-03, pois 0 mesmo encontra-se com seu
parafuso de regulagem de altura solto e sem atuar adequadamente.

Substituir anodo de sacrificio do cavalete de suportacdo do duto PE-08"-GA-64/PGA-03|
localizado préximo a curva do riser deste duto na plataforma PGA-03, pois 0 mesmo
encontra-se com desgaste severo.

Substituir o isolamento na regido de cruzamento do duto PE-08"-GA-64/PGA-03 com o
duto de 16" localizado a 15m da plataforma PGA-03, pois este isolamento encontra-se
desgastado.

Efetuar tratamento e pintura do substrato do duto GN-3"-PCB-01/PCB-02, na PCB-01,
nas regies localizadas no convés inferior as quais apresentam processo corrosivo,
conforme a norma Petrobras N-1374 e a norma regulamentadora NR-26.

Identificar o duto GN-3"-PCB-01/PCB-02, na PCB-01, conforme o seu novo TAG: GN-3"-
PCB-01/PCB-02.

Atrasada ago/15 No Prazo

Atrasada ago/15 28/mar/14 Atendida no Prazo
Atrasada dez/14 13/mai/13 Atendida no Prazo
A realizar jun/14 06/fev/14 Atendida no Prazo
A realizar jun/14 06/fev/14 Atendida no Prazo
A realizar jun/15 07/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar jun/15 07/jan/14 Atendida no Prazo
Atrasada dez/13 26/dez/13 Atendida no Prazo
Atrasada dez/13 23/out/13 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 03/out/13 Atendida no Prazo
A realizar ago/15 11/dez/13 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 09/dez/13 Atendida no Prazo
Atrasada ago/15 06/fev/14 Atendida no Prazo
A realizar ago/15 29/jan/14 Atendida no Prazo
A realizar ago/15 09/dez/13 Atendida no Prazo
Atrasada ago/14 No Prazo

Atrasada ago/14 No Prazo




GN-03-PCB-01/PCB-02

GN-04-PCM-01/PCM-02

GN-08-06-PARU-ENTROC.-FURADOROBALO
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Efetuar tratamento e pintura do substrato dos suportes do duto GN-3"-PCB-01/PCB-

02, na PCB-01, nas regides que apresentam processo corrosivo, conforme a norma Atrasada ago/14 No Prazo
Petrobras N-1374 e a norma regulamentadora NR-26.
Identifi duto GN-3"-PCB-01/PCB-02, na PCB-02, fi TAG: GN-3"- "
entiticaro uto 4 PCBVO;‘;PCBVOZ, contorme o seu novo Atrasada mai/14 03/abr/14 Atendida no Prazo
Padronizar a pintura das vélvulas do duto GN-3"-PCB-01/PCB-02, localizadas no convés| Atendida Fora do
! At d; i/14 30/jun/14
intermediario da PCB-02, conforme a norma regulamentadora NR-26. rasada mai/ /jun/ Prazo
Identificar o duto GN-3"-PCB-01/PCB-02, na PCB-02, conforme o seu novo TAG: Atendida Fora do
. ! At d; i/14 30/jun/14
PCB-01/PCB-02. rasada mai/ /jun/ Prazo
Efetuar tratamento de pintura, confoem as normas N-1374 e NR-26, nas ligagdes
flangeadas das vélvulas de blogueio do sistema de operagéo do duto GN 3"-PCB- Atrasada ago/14 28/nov/12 Atendida no Prazo
01/PCB-02 na PCB-01.
Efetuar preservagdo nos estojos das ligagdes flageadas das vélvulas de bloqueio do
At d; 14 29/abr/14 Atendid: P
sistema de operag&o do duto GN 3"-PCB-01/PCB-02 na PCB-01. rasaca 2go/ /abr/ endida no Prazo
Eliminar o vao livre do duto GN 3"-PCB-01/PCB-02 na plataforma de PCB-01,
instalando suportes de apoio a cada 8 mts no trecho compreendido entre a curva do
riser desta plataforma até o ponto de toque no leito marinho ou, alterar o seu projeto Atrasada ago/14 No Prazo
atual com instalagdo de um spool de forma a promover a descida do riser de forma
vertical até seu fechamento com a parte posicionada no leito marinho.
Efetuar tratamento e pintura na regido de contato do duto GN 4" PCM-01/PCM-02
com os suportes metdlicos localizados abaixo do convés de produgio da PCM-01 e no
trecho localizado abaixo do convés intermedidrio. A realizar dez/14 20/mar/14 Atendida no Prazo
Os trechos apresentam processo corrosivo de intensidade média.
Efetuar tratamento e pintura no trecho do duto GN 4" PCM-01/PCM-02, localizado a
tante d: d és inferi és di ducdo da PCM-02. Atendida Fora d
montante da passagem do convés inferior para o convés de produdo da Arealizar jan/14 12/mar/1a endida Fora do
Trecho apresenta alvéolo de corrosdo de intensidade média. Prazo
Recompor integridade do revestimento de massa ep6xi do suporte do riser do duto
GN 4" PCM-01/PCM-02, localizad PCM-02. Atendida Fora d
q 2 ‘/ ocaizaco na . A realizar jan/14 20/mar/14 encica Fora do
O revestimento de massa epoxi apresenta-se danificado pelo processo corrosivo. Prazo
Fixar devidamente os estojos (2) da ligagdo flangeada da linha de despressurizacdo da : _ i
Areal 14 07, 14 Atendid: P
camara de recebimento de pig do duto GN 4" PCM-01/PCM-02. reaiizar jan/ fian/ endida no Prazo
Recompor integridade do revestimento de massa epéxi da ligagdo flangeada do riser
do duto GN 4" PCM-01/PCM-02, localizad PCM-02.
oo 2 J ocazacona A realizar jan/14 27/dez/13 Atendida no Prazo
O revestimento de massa epéxi apresenta-se danificado pelo processo corrosivo.
Arealizar jan/14 Atrasada dez/14
Trocar Cartuchos danificados da junta isolante de 6” da saida da estacao de PARU do A realizar mar/15 No Prazo
GN-08-06-PARU-Entronc.-FURADO-ROBALO.
Arealizar jan/14 Atrasada dez/14
A realizar jan/14 Atrasada dez/14
Arealizar jan/14 Atrasada dez/14
A realizar jan/14 Atrasada dez/14




Arealizar jan/14 Atrasada dez/14
Identificar o duto PE-03-DO-16-PD0-02, com TAG e sentido, no trecho localizado no
PE-DO16-PDO-02 convés inferior da PDO-02 e Eliminar identificagdo 3-P-E1-040 pintada no corpo do A Realizar jul/14 No Prazo
duto, na regido localizada no convés de produgao da PDO-02.
Arealizar abr/14 Atrasada dez/14
Arealizar abr/14 Atrasada dez/14
A realizar abr/14 Atrasada dez/14
PE-03-PD0-02/PDO-01
Atendida Fora d
Arealizar abr/14 30/jun/14 endica fora do
Prazo
A realizar abr/14 Atrasada dez/14
Efetuar tratamento de pintura nos estojos das ligagGes flangeadas da SDV do oleoduto . Atendida Fora do
At d; br/14 30, 14
PE 3" PDO-02/PD0-01, localizados no convés inferior da PDO-01. rasada abr/ /jun/ Prazo
Corrigir sistema de TAG no corpo do duto PE-06"-SG-03/-PRB-01 localizado no convés Atendida Fora do
de produgdo da plataforma de PRB-01, que encontra-se com sua identificacdo A Realizar fev/14 30/jun/14 Prazo
colocada de forma errada.
PE-06-5G-03-PRB-01
da cadmara de r i de pig do duto PE-06"-5G-03/PRB-01 localizado Atendida Fora do
no convés de produgdo da plataforma de PRB-01 com o TAG RP-3240.0101 conforme A Realizar fev/14 30/jun/14 Prazo
norma N-505-F.
Efetuar t de pintura e i com massa epoxi dos trechos P1 e P2 Atendida Fora do
At d; 14 03/abr/14
do duto PE 8"-PCB-04/PCB-01 na plataforma PCB-04. rasada mar/ /abr/ Prazo
Efetuar tratamento e pintura do substrato do duto PE-8"-PCB-04/PCB-01, nos locais
com danos no revestimento anticorrosivo, localizados na ZVM (Zona de Variagéo da Atrasada mar/15 03/abr/14 Atendida no Prazo
Maré) e recompor o revestimento anticorrosivo nestes locais.
Padronizar a pintura da vélvula de bloqueio do corpo do duto PE-8"-PCB-04/PCB-01,
localizada no convés intermediario da PCB-04, conforme a norma regulamentadora NR Atrasada mar/15 No Prazo
26.
Tratar, pintar e instalar protegdo anticorrosiva na ligagao flangeada da valvula de
bl daca de |; to d do duto PE-8"-PCB-04/PCB-01 | £l
oqueio da cmara de lancamento de pig do duto /! e na ligagdo Atrasada mar/15 No Prazo
flangeada de interligagdo do corpo do mesmo duto com o seu riser, na PCB-04,
conforme norma Petrobras N-1374 e a norma regulamentadora NR-26.
PE-08-PCB-04/PCB-01 Retocar a pintura dos suportes do duto PE-8"-PCB-04/PCB-01, localizados no convés
inferior da PCB-01, conforme norma Petrobras N-1374 e a norma regulamentadora NR Atrasada mar/15 05/set/13 Atendida no Prazo
26.
Apertar os estojos das duas bracadeiras (no lado do riser) de fixagéo do trecho
submarino do riser do duto PE-8"-PCB-04/PCB-01, na PCB-01. As bragadeiras Atrasada mar/15 17/jan/14 Atendida no Prazo
encontram-se nas elevagdes -10m e -18m
I3
§
< Remover as sucatas metdlicas e ndo metalicas localizadas nas proximidades e em
I A Reali 15 25, 13 Atendid: P
Rl contato com o corpo do duto PE-8"-PCB-04/PCB-01, ap6s a curva do riser na PCB-01. ealizar mar/ /nov/ endida no Prazo
o
El 3o | do duto PE-8"-PCB-04/PCB-01 latafe de PCB-04, instaland
iminarvao fivre co duto 4 IDACEIECS instafando Atrasada mar/15 03/out/13 Atendida no Prazo
calgamentos de apoio do duto a cada 13 m.
Remover revestimento de Ep6xi em todo o trecho do duto PE-10-PCB-02-PCB-01,
abaixo da bragadeira na PCB-02, efetuar jateamento ao metal branco e refazer o Atrasada mai/14 16/mai/14 Atendida no Prazo
revestimento.
Efet it 1t t t a a d bi to do duto PE-10"-
B e rrasads mar/16 st | mendiaanoprazo
Efetuar trat: t t dlvulas do duto PE-10"-PCB-02/PCB-01, na PCB-01.
GIETEEEEID TS MES TS CR el / na Atrasada mar/16 21/fev/14 Atendida no Prazo

Conforme norma Petrobras N-1374-G e norma regulamentadora NR-26.




PE-10-PCB-02/PCB-01

PE-12-PRB-01-EPRB

PE-22-PCB-01-EPA

osy3Ineans

Aplicar protegdo anticorrosiva nas ligagbes flangeadas das valvulas instaladas no duto

PE-10"_PCB-02/PCB.01, na PCB.0L. Atrasada mar/16 21/fev/14 Atendida no Prazo
Efetuar trat: it intur: I Bes fl das do duto PE-10"-PCB-02/PCB-01,
‘etuar tratamento e pintura nas ligagdes flangeadas do duto /I . Atrasada mar/16 13/mai/14 Atendida no Prazo
na PCB-01.
Efett do d tojos das ligagdes fl das do duto PE-10"-PCB-02/PCB-
etuar preservagdo dos estojos das ligagdes flangeadas do duto /I Atrasada mar/16 13/mai/14 Atendida no Prazo
01, na PCB-01.
Efetuar tratamento e pintura na face externa do dispositivo de acionamento da SDV- X
Areal 16 13, 14 Atendid: P
104 do duto PE-10-PCB-02/PCB-01 na PCB-01. reatizar mary. /mal/ endica no prazo
Tratar processo corrosivo leve existente na bracadeira do du(D.PE lq"-PCB-OZ/PCB-Ol Arealizar mar/16 23/mai/1a Atendida no Prazo
na PCB-02 que encontra-se COm Processo Corrosivo ativo.
Eliminar processo corrosivo ativo do duto PE 10"-PCB-02/PCB-01 na PCB-01 nos
seguintes pontos:
1-Sist: di tagdo d di bi ito d 3
isiema €6 suportasso & camars °e recebimento € pie & Arealizar mar/16 21/fev/14 Atendida no Prazo
2-Sistema de suporte posicionado no conves de producéo localizado em uma das
pernas da plataforma.
Efetuar tratamento de pintura na curva de 452 do duto PE 12" PRB-01/EPRB, na PRB: Atrasada out/13 31/jan/14 Atendida Fora do
0: Prazo
Atrasada out/13 Atrasada dez/14
Atrasada out/13 Atrasada dez/14
Corrigir o siste_ma de TAG no corpo do duto. PE 1.2’.'-PR_B-01/EPRB, localizado no conves A realizar out/13 30/jun/14 Atendida Fora do
de produgdo, que encontra-se com sua identificagdo colocada de forma errada. Prazo
Efetuar processo de preservacdo nos estojos das ligagdes flangeadas das juntas das . ) Atendida Fora do
Areal it/13 31, 14
valvulas de bloqueio do duto PE 12"-PRB-01/EPA. realizar out/ fian/ Prazo
Efetuar tratamento de pintura nas vélvulas do bloqueio operacional do duto PE 12"- Atendida Fora do
Areal t/13 30, 14
PRB-01/EPR com o proposito de se adequar as condicdes normativas da NR-26. realizar out/ /jun/ Prazo
Atrasada jan/14 Atrasada dez/14
Remover sucata metilica, tipo cabo de ago, que encontra-se em contato com a curva A realizar ago/14 25/nov/13 Atendida no Prazo

do riser do duto PE-22-PCB-01-EPA na PCB-01.




