HIDROCLEAN RELATORIO DE ATIVIDADE FR-BAS-HCL-0003
Grupo Bravante
REv.: 0

Treinamento pratico de langamento e operagao de barreira Ro-Boom e
recolhedor Normar 350 com formagodes “U” e “J” de contencao e
recolhimento.

Sao Gongalo (RJ) / Campos Contender, com apoio do Mariner Il

Chevron.

Descrigao do Treinamento:

No dia 10 de abrir de 2013, as treze horas e quarenta minutos, teve inicio, nas na area de
fundeio 6, o treinamento de resposta de vazamento de 6leo no mar com langamento e operagao
de barreira Ro-Boom e recolhedor Normar 350 com formacgbes “U” e “J” de contencio e

recolhimento a bordo do Campos Contender, com apoio do Mariner Il.

Objetivo do Treinamento:
¢ Avaliar o operacionalidade do recolhedor Normar 350
e Treinar a tripulagdo no lancamento e operacao da barreira de contencéo e recolhedor;
o Corrigir possiveis pontos falhos durante a operacgao;

e Treinar as manobras de navegacéo envolvidas na utilizagdo dos equipamentos de resposta.

Equipamentos utilizados no treinamento:
e Barreira Ro-Boom

¢ Recolhedor Normar 350 (Equipamento da Oceanpact)
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Cidade/Estado/Pais: Sao Gongalo, RJ, Brasil Area da Operagao: Fundeio 6, Sdo Gongalo, RJ
Localizagcao (LAT / LONG) 22° 50’ S 043°07' W Registro Fotografico
Empresa (Cliente): Chevron Gerente do Contrato: Joana Rodrigues
DESCRIGAO DAS ATIVIDADES
DATA HORA ATIVIDADE

07:40 | Embarque da equipe Hidroclean

08:00 | Preparacao dos equipamentos da Hidroclean

09:50 Auxilio a equipe da Oceanpact na preparacdao dos mangotes hidraulicos do
' recolhedor

10:50 | Posicionamento do container da barreira no convés e troca do container

11:30 | Chegada do carretel dos mangotes

Fim da preparagdo dos mangotes do recolhedor. Desembarque da equipe da

12:00 Oceanpact. Desatracag&o da Brasco. Almoco.

13:00 | Mangotes hidraulicos do recolhedor sendo enrolados no carretel.

13:20 | Reunidao de no convés

13:30 | Inicio da demonstragcao da montagem e preparacao do recolhedor

14:20 | Inicio da demonstracao da montagem e preparagao da barreira

14:50 | Inicio do langcamento da barreira

14:55 | Primeiro gomo da barreira na agua. Mariner Il pega a ponta da barreira

10/04/2013 )
15:15 | Metade da barreira langcada

15:30 | Toda barreira lancada. Preparacéo do cabo, para enviar a barreira a meia nau

15:45 | Toda barreira langada. Inicio da passagem da barreira da popa para meia nau

16:00 | Barreira no costado

16:05 | Giro da embarcagao para acompanhar o giro da maré

16:30 | Formagao em “U”

16:35 | Formacédo em “J”

16:37 | Langamento do recolhedor

16:45 | Recolhedor bombeando

Recolhedor icado. Inicio da manobra para trazer mangotes do recolhedor para
bordo

Mangotes do recolhedor trazidos a bordo. Inicio da operagado para transferir
barreira para popa

17:30 | Inicio do recolhimento da barreira.

16:48

17:20

18:20 | Fim do recolhimento da barreira.
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Conclusao:
O treinamento foi realizado com sucesso, com os objetivos atingidos de forma segura.

O langamento e recolhimento do skimmer podem ser bastante otimizados. A grande quantidade de
mangotes e seu peso dificultam muito a operagdo, exigindo muita intervengdo da tripulagédo no

manuseio dos mesmos.

Para que uma boa formagdo seja conseguida sera necessario trazer a barreira ate a altura do
portalé de bombordo. Mas principalmente é necessario menos uso do thruster de popa, que uma
vez a embarcacgao estando sé com uma maquina era automaticamente acionado frequentemente

impossibilitando uma boa formagao.

Um procedimento precisa ser pensado para que o recolhedor seja liberado do gato do guindaste e
possa nhavegar. Boias maiores precisam ser colocadas presas aos mangotes de descarga para que

estes tenham flutuagao adequada.

Pontos positivos:
1- Muita atencao da tripulagéo as explicagdes, o que sucedeu a diversas indaguacgdes;

2- Trocas de posi¢des da tripulacdo que proporcionaram entendimento de todos da operacéo;

3

Intensa participacdo do Imediato no conves;

4- Discussao e visualizagao de solucdes para melhorar a operacao.

Oportunidades de Melhorias:

¢ Desabilitar o thuster de popa para possibilitar uma melhor formagao. Para tanto é necessario

0 uso das 2 maquinas;
e Colocar boia de arinque na ponta da cabresteira e ndo no cabo de amarragao barreira/barco;

e Colocar sinta com cabo guia no recolhedor para possibilitar sua desconexdo e conexao ao

guindaste;
e Prender boias maiores aos mangotes do recolhedor para uma melhor flutuagéo.

e Trazer a barreira a meia nau até a altura do portalé.
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Cidade/Estado/Pais: Niterdi/Rio de Janeiro/Brasil | 2rea da Operagao: Proximidades da llha do Pai,
Rio de Janeiro

Localizagado (LAT / LONG: 22° 50’ S 043°07° W

Empresa (Cliente): Chevron Gerente do Contrato: Joana Rodrigues
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