ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS - APP

Atividade: FPSO P-48 — Campo de Caratinga - Bacia de Campos, RJ
Participantes: PETROBRAS, HABTEC; MTL Engenharia
Subsistema Analisado: Tratamento de Agua de Drenagem Aberta — Atividade de Produgao

Data da Elaboracao: 20/05/2002 - Rev.0 Folha: 36
PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS F S R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Risco de derrame de B 2 RNC | 1. Sensores de Nivel nos (R1) 75
liberagao de . 600 m de linha rigida agua oleosa no mar Slop Tank (D)
agua oleosa . 01 Slop Tank 2. Linha com baixo teor de (R2)
(Trecho 8.1) Queda de objetos oleo e contaminantes (S) (R16)
3. Linha segue abaixo do
Convés de Processo,
protegida contra queda de
objetos na maior parte do
tracado (S)
Grande Ruptura em: - Risco de derrame de A 3 RM | 1. Sensores de Nivel nos R1) 76
liberagdo de . 600 m de linha rigida agua oleosa no mar Slop Tank (D)
agua oleosa . 01 Slop Tank 2. Linha com baixo teor de (R2)
(Trecho 8.1) Queda de objetos oleo e contaminantes (S) (R16)
3. Linha segue abaixo do

Convés de Processo,
protegida contra queda de
objetos na maior parte do
tracado (S)
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PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Risco de derrame de RNC Sensores de Nivel nos (R1) 77
liberagdo de .60 m de linha rigida agua oleosa no Slop Tank (D)
agua oleosa . 01 Slop Tank interior da Sala de Sensor de nivel no vaso (R2)
(Trecho 8.2) . 02 Bombas Méquinas separador (D) (R9)
. 01 Vaso de pressdo Detecgdo de Gas na Sala
. 02 valvulas esfera de Maquinas (D) (R16)
.01 SDV Sala de maquinas sem
. 08 flanges comunicag:afllo direta com o (02) Prodl}to Yazad‘f no interior da
exterior (S) Sala de Maquinas nao ¢ carreado para
0 mar
Grande Ruptura em: - Risco de derrame de RNC Sensores de Nivel nos R1) 78
liberagdo de . 60 m de linha rigida agua oleosa no Slop Tank (D)
agua oleosa . 01 Slop Tank interior da Sala de Sensor de nivel no vaso (R2)
(Trecho 8.2) . 02 Bombas Magquinas separador (D) (R9)
. 01 Vaso de pressdo Deteccao de Gas na Sala
. 02 vélvulas esfera de Méaquinas (D) (R16)
.01 SDV Sala de maquinas sem
. 08 flanges comunicagdo direta com o (02)
exterior (S)
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PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Risco de derrame de RNC | 1. Medidor de Vazao (D) (R1) 79
liberagdo de . 220 m de linha rigida 6leo no mar 2. Linha segue abaixo do
6leo .01 Bomba Convés de Processo, (R2)
(Trecho 8.3) . 06 Flanges protegida contra queda de (R16)
Queda de objetos objetos na maior parte do
tragado (S)
3. Auséncia de flanges no
trecho do Convés
Principal (S)
Grande Ruptura em: - Risco de derrame de RM | 1. Medidor de Vazio (D) R1) 80
liberagdo de . 220 m de linha rigida 6leo no mar 2. Linha segue abaixo do
6leo .01 Bomba Convés de Processo, (R2)
(Trecho 8.3) . 06 Flanges protegida contra queda de (R16)
Queda de objetos objetos na maior parte do
tracado (S)
3. Auséncia de flanges no

trecho do Convés
Principal (S)




	PERIGO
	R
	PERIGO
	R
	PERIGO
	R

