Atividade: FPSO P-48 — Campo de Caratinga - Bacia de Campos, RJ

ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS - APP

Participantes: PETROBRAS, HABTEC; MTL Engenharia
Subsistema Analisado: Separacdo e Processamento de Oleo — Atividade de Produgéo

Data da Elaboracao: 20/05/2002 Rev. 0 Folha: 9
PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Liberagao de 6leo RNC | 1. Sensores de Pressdo (R1) 18
liberagao de . 120 m de linha rigida na Planta de Baixa (D)
oleo . 05 Trocadores de Calor Processo, contido na 2. Medidores de Vazdo.(D) | (R2)
produzido . 03 Vasos de Pressio bacia de contengdo 3. Deteccdo de fogo e gas (R8) Manter Sistema de Drenagem
(Trecho 3.1) . 40 Flanges (D) desobstruid
. 10 SDV’s 4. Valvulas de bloqueio com esobstruido
. 24 Vélvulas Esfera fechamento remoto (S) (R9) Seguir procedimentos da NR-13
.4 Valvulas de Retengéo 5. Valvulas de Retengdo (S) | para inspegdo de vasos de pressdo
Incéndio 6. Piso de chapa no Convés,
Explosao com Contengdo (S)
7. Sistema de Drenagem
aberto (S)
8. Sistema de Combate a
incéndio (S)
9. Vasos projetados para
suportar carga de
explosdo de 0.5 bar (S)
Grande Ruptura em: - Liberagdo de 6leo RM | Idem (1) a(9) da HA 18 (R1) 19
liberagdo de . 120 m de linha rigida na Planta de
oleo . 05 Trocadores de Calor Processo, com risco (R2).
produzido . 03 Vasos de Pressdo de queda no mar (RS)
(Trecho 3.1) . 40 Flanges
. 10 SDV’s (R9)
. 24 Valvulas Esfera

.4 Vilvulas de Retencdo
Incéndio
Explosdo
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Data da Elaboracao: 20/05/2002 Rev. 0 Folha: 10
PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Liberagdo de géas na RNC | 1. Sensores de Pressdo (R1) 20
liberagao de . 120 m de linha rigida Planta de Processo, Baixa (D)
gas . 05 Trocadores de Calor com risco de incéndio 2. Detecgdo de fogo e gas (R2)
(Trecho 3.1) . 03 Vasos de Pressdo / explosao, (D) (R9)
. 40 Flanges originando 3. Valvulas de bloqueio com
. 10 SDV’s vazamento de 6leo fechamento remoto (S) (R10) Manter operacional o Sistema
. 24 Valvulas Esfera 4. Vilvulas de Retengdo (S) | de detecgdo de gas
.4 Vialvulas de Retencdo 5. Sistema de Combate a (R11) Condicionar a realizagio de
Incéndio incéndio (S
Explosio 6. Vasos pr(gje)tados para trabalhos a quNente a nrledigﬁo prévia
suportar carga de da concentragdo de gas
explosdo de 0.5 bar (S)
7. Separadores localizados
em area nao-confinada,
minimizando risco de
explosdo (S)
Grande Ruptura em: - Liberacao de gas na RM | Idem (1) a (7) da HA 20 (R1) 21
liberagdo de . 120 m de linha rigida Planta de Processo,
Gas . 05 Trocadores de Calor com risco de incéndio (R2).
(Trecho 3.1) . 03 Vasos de Pressdo / explosao, (R9)
. 40 Flanges originando
. 10SDV’s vazamento de 6leo (R10)
. 24 Valvulas Esfera R11)

.4 Vilvulas de Retencdo
Incéndio
Explosao
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PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Liberagao de 6leo RNC | 1. Sensores de Pressdo (R1) 22
liberagao de . 60m de linha rigida na Planta de Baixa (D)
6leo .01 Vaso de Pressdo Processo, contido na 2. Detecgdo de fogo e gas (R2)
produzido .12 Flanges bacia de contengdo (D) (RS)
(Trecho 3.2) .03 SDV’s 3. Valvulas de bloqueio com
. 03 Valvulas Globo fechamento remoto (S) (R9)
. 06 Valvulas Esfera 4. Valvulas de Reteng@o (S)
.4 Valvulas de Retengéo 5. Piso de chapa no Convés,
Incéndio com Contengdo (S)
Explosdo 6. Sistema de Drenagem
aberto (S)
7. Sistema de Combate a
incéndio (S)
8. Vaso projetados para
suportar carga de
explosdo de 0.5 bar (S)
9. Nao ha passagem de
carga suspensa sobre 0s
vasos (S)
Grande Ruptura em: - Liberagao de 6leo RM | Idem (1)a(9)daHA 18 R1) 23
liberagdo de . 60m de linha rigida na Planta de
oleo .01 Vaso de Pressao Processo, com risco (R2).
produzido .12 Flanges de queda no mar (RS)
(Trecho 3.2) .03 SDV’s
. 03 Valvulas Globo (R9)
. 06 Valvulas Esfera

.4 Vialvulas de Retencédo
Incéndio
Explosdo




Atividade: FPSO P-48 — Campo de Caratinga - Bacia de Campos, RJ

ANALISE PRELIMINAR DE PERIGOS - APP

Participantes: PETROBRAS, HABTEC; MTL Engenharia
Subsistema Analisado: Separacdo e Processamento de Oleo — Atividade de Produgéo

Data da Elaboracao: 20/05/2002 Rev. 0 Folha: 12
PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Liberagdo de géas na RNC | 1. Sensores de Pressdo (R1) 24
liberagao de . 60m de linha rigida Planta de Processo, Baixa (D)
gas . 02 Vasos de Pressdo com risco de incéndio 2. Detecgdo de fogo e gas (R2)
(Trecho 3.2) .12 Flanges / explosao, (D) (RS)
.03 SDV’s originando 3. Valvulas de bloqueio com
. 03 Valvulas Globo vazamento de 6leo fechamento remoto (S) (R9)
. 06 Valvulas Esfera 4. Valvulas de Reteng@o (S)
.4 Vialvulas de Retencdo 5. Sistema de Combate a (R10)
Incéndio incéndio (S) (R11)
Explosao 6. Vasos projetados para
suportar carga de
explosdo de 0.5 bar (S)
7. Nao ha passagem de
carga suspensa sobre 0s
vasos (S)
Grande Ruptura em: - Liberacao de gas na RM | Idem (1) a (7) da HA 24 (R1) 25
liberagdo de . 60m de linha rigida Planta de Processo,
Gas .01 Vaso de Pressao com risco de incéndio (R2).
(Trecho 3.2) .12 Flanges / explosao, (RS)
.03 SDV’s originando
. 03 Vélvulas Globo vazamento de 6leo (R9)
. 06 Valvulas Esfera
.4 Valvulas de Retengdo (R10)
Incéndio (R11)

Explosdo
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PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Liberagao de 6leo RNC | 1. Sensores de Pressdo (R1) 26
liberagao de . 90m de linha rigida na Planta de Baixa (D)
oleo . 02 Vasos de Pressdo Processo, contido na 2. Detecgdo de fogo/ gas (D) | (R2)
produzido .18 Flanges Bacia de contengao 3. Valvulas de bloqueio com (RS)
(Trecho 3.3) .06 SDV’s fechamento remoto (S)
. 02 Valvulas Globo 4. Valvulas de Retengdo (S) | (R9)
. 08 Valvulas Esfera 5. Piso de chapa no Convés,
. 6 Valvulas de Retencdo com Contengao (S)
Incéndio 6. Sistema de Drenagem
Explosdo aberto (S)
7. Sistema de Combate a
incéndio (S)
8. Vaso projetados para
suportar carga de
explosdo de 0.5 bar (S)
9. Naio ha passagem de
carga suspensa sobre 0s
vasos (S)
Grande Ruptura em: - Liberagao de 6leo RM | Idem (1) a(9) da HA 26 R1) 27
liberagdo de . 90m de linha rigida na Planta de
oleo . 02 Vasos de Pressao Processo, com risco (R2).
produzido .18 Flanges de queda no mar (RS)
(Trecho 3.3) .06 SDV’s
. 02 Valvulas Globo (R9)
. 08 Valvulas Esfera

. 6 Valvulas de Retencao
Incéndio
Explosdo
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PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Liberagdo de géas na RNC | 1. Sensores de Pressdo (R1) 28
liberagao de . 90m de linha rigida Planta de Processo, Baixa (D)
gas . 02 Vasos de Pressdo com risco de incéndio 2. Detecgdo de fogo e gas (R2)
(Trecho 3.3) .18 Flanges / explosao, (D) (RS)
.06 SDV’s originando 3. Valvulas de bloqueio com
. 02 Valvulas Globo vazamento de 6leo fechamento remoto (S) (R9)
. 08 Valvulas Esfera 4. Valvulas de Reteng@o (S)
. 6 Valvulas de Retengédo 5. Sistema de Combate a (R10)
Incéndio incéndio (S) (R11)
Explosao 6. Vasos projetados para
suportar carga de
explosdo de 0.5 bar (S)
7. Nao ha passagem de
carga suspensa sobre 0s
vasos (S)
Grande Ruptura em: - Liberacao de gas na RNC | Idem (1) a (6) da HA 20 (R1) 29
liberagdo de . 90m de linha rigida Planta de Processo,
Gas . 02 Vasos de Pressdo com risco de incéndio (R2)
(Trecho 3.3) .18 Flanges / explosao, (RS)
.06 SDV’s originando
. 02 Valvulas Globo vazamento de 6leo (R9)
. 08 Valvulas Esfera
. 6 Valvulas de Retengdo (R10)
Incéndio (R11)

Explosao
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PERIGO CAUSAS CONSEQUENCIAS R DETECCAO/ RECOMENDACOES/ H.A.
SALVAGUARDAS OBSERVACOES
Pequena Vazamento em: - Libera¢do de 6leo RM | 1. Deteccdo de fogo/ gas (D) (R1) 30
liberagao de . 250m de linha rigida no Convés Principal, 2. Sistema de medicao de
oleo . 10 Juntas Dresser com risco de queda Nivel de 6leo no Tanque | (R2)
produzido . 21 Valvulas esfera no mar (D) (R6)
(Trecho 3.4) .02 SDV’s 3. Cameras do Circuito
. 08 Suspiros Interno de TV (D) (R12) Prever contengdo no Convés
Incéndio 4. Valvulas de bloqueio com Principal, de forma a conter o 6leo
Explosdo fechamento remoto (S) derramado
5. Auséncia de Linhas de
gas sob o Convés de
Processo (S)
6. Piso de chapa no Convés
de Processo, evitando
danos as linhas (S)
7. Sistema de Combate a
incéndio (S)
Grande Ruptura em: - Liberagdo de 6leo RM | Idem (1) a (7) da HA 30 (R1) 31
liberagdo de . 250m de linha rigida no Convés Principal,
oleo . 10 Juntas Dresser com risco de queda (R2).
produzido . 21 Valvulas esfera no mar (R6)
(Trecho 3.4) .02 SDV’s
. 08 Suspiros (R12)
Incéndio

Explosdo
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