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AMOSTRAGEM PRIMARIA
TAXA DE ALIMENTAGAO, b.u. (t/h) 4.068,0
VELOCIDADE DO CORTADOR (m /s) 0,60
ABERTURA DO CORTADOR (mm) 50
TEMPO DE FORMAGAO DA AMOSTRA (h) 4
INCREMENTOS POR AMOSTRA 70
TAMANHO DO LOTE (1) 16.271
INTERVALO ENTRE COLETA DE INCREMENTOS (min) 3.4
INCREMENTOS POR HORA 18
MASSA DE CADA INCREMENTO (kg) 112,99
MASSA TOTAL DE INCREMENTOS (kg) 7.909,29
TEMPO RETOMADA DO INCREMENTO PRIMARIO (min.) 0,42
AMOSTRAGEM SECUNDARIA
N° MINIMO DE CORTES P/ CADA INCREMENTO PRIMARI]] 4
VELOCIDADE DO CORTADOR (m/s) 0,27
ABERTURA DO CORTADOR (mm) 50
TAXA MEDIA DE ALIMENTAGAO, b.u. (t/h) 16,27
INTERVALO ENTRE COLETA DE INCREMENTOS (s) 6
INCREMENTOS POR HORA 70
INCREMENTOS POR AMOSTRA 280
MASSA DE CADA INCREMENTO (kg) 1,00
MASSA TOTAL DE INCREMENTOS (kg) 281,22
QUARTEAMENTO DA AMOSTRAGEM SECUNDARIA
NOMERO DE CANECAS [ 16
MASSA POR CANECA (kg) R
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| @ PARA TR—2091KS—05
N° DO FLUXO 1 2 3 4 5 6 7 | DES. N* 2091KS—P-81300
NOTA T |
ALIMENTAGAO) RETORNO  [ALIMENTAGAO|  MASSA RETORNO
DESCRICAO AMOSATRA AMOSTRADOR AMOSTEA PARA 0 Do POR | TOTAL PARA | E
PRIMARIA | secuNDARIO | SECUNDARIA| - ¢RCUITO [ QUARTEADOR|  CANECA | 0 CIRCUITO |
TAXA (t/h — BASE UMIDA) - 18,27 - 15,64 0,63 - 16,27
MASSA DO INCREMENTO (kg) 12,99 - 1.00 - - - - ¥ PARA TR—2091KS—06
N INCREMENTOS POR AMOSTRA 70 - 280 - - - - DES. N* 2091KS—P-81300
N°® DE INCREMENTOS POR HORA 18 - 70 - - - -
MASSA TOTAL DA AMOSTRA (kg) 7.909,29 - 281,22 - - 17,58 -
NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA
- SNC<LAVALIN
1= FLUXO ALTERNATIVO, QUANDO O QUARTEADOR ESTIVER EM POSICAO 1 CP—2000KS—P—81300 — DADOS BASICOS E CRITERIOS DE PROJETO S | C |APROVADO PELA VALE MPE | TAA | MPE | AVF ot/10/11 VVALE Worley Pareons ’)) Minerconsulé
DE CAGAMBA VAZIA. 9 SE_M—701 — SIMBOLOGIA DE MECANICA PARA FLUXOGRAMAS 4 B |REVISKO ONDE INDICADO KGM | TAA | MPE | AWF - |19/08/m Constrcio
2— ESTA AREA (2080) FAZ PARTE DO ESCOPO DA WORLEY PARSONS. T o [ APROVADO PELA VALE ko | Tan | e | e | [ e e —
2 B REVISAO ONDE INDICADO KGM TAA MPE RCI - 27/04/11 PROJETO FERRO CARAJAS S11D N1030—°1 -
1 9 ALTERACAO DE FORMATO RCD TAA MPE RCI - 10/11/10 PROJETO DETALHADO
o | o Japrovano pea vae Reb | 7ar | wee | mei |~ [12/08/10| USINA DE BENEFICIAMENTO / AMOSTRAGEM DE PRODUTOS
e Tt A | B |EMISSAO INICIAL Rep | Fon | wPe | Rrer | - [21/07/10] FLUXOGRAMA DE PROCESSO
T [REV.|TE. DESCRIGKO PROJ.| DES. | VER. | APR.| SE. | DATA
L T REVISOES
S o 'I’IPT(.:'EDE (A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECMENTO  (E) PARA CONSTRUGAO  (G) CONFORME CONSTRUIDO |ESCALA N' CONTRATADA N* VALE REVISAO
e 0 B) PARA APROVAGAO (D) PARA GOTAGAO (F) CONFORME COMPRADO  (H) CANCELADO N _P—
e | o eMissao Gho () ¢ (H) 5/ESC. 2080KS—P-81300 5
PE-G—601 — Rev 3 (A1)




