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1) OBJETIVO

Este procedimento tem como objetivo descrever a sistematica de operacdo, manutencdo, e

desmobilizagéo de Sistemas de Tratamento de Efluentes Industriais

FERRAMENTAS QTE. MATERIAIS QTE. EQUIPAMENTOS QTE.

P4 01 Agua Q.S. Escavadeira, qarregac_lei_ra, 01
retroescavadeira ou similar

Enxada 01 Manta absorvente Q.S |Caminhéo de succéo a
vacuo de efluentes 01

. oleosos.

Carrinho de méo 02 Balde Q.S

Bomba submersivel 01

Q.S.: Quantidade Suficiente

PESSOAL UTILIZADO |QTE. EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL QTE.

Ajudante Q.S |Capacetes de seguranca Q.S.
Operador de escavadeira | 01 |Oculos de seguranca Q.S.
Par de botinas fechadas Q.S.

Motorista de caminh&o

de succgéo a vacuo 01 3
Par de luvas de latex Q.S.

2) PRE-REQUISITOS

e Deverao ser realizadas inspec¢des nos sistemas, pela equipe de meio ambiente, a fim
de assegurar que a frequéncia das manutencdes seja suficiente para garantir a
eficiéncia do sistema;

e Que arampa de lavagem esteja inoperante a aproximadamente 08 horas;

e Que as pessoas envolvidas na execucédo deste procedimento estejam treinadas
antecipadamente ao inicio das atividades;

e Que os colaboradores estejam utilizando os EPI's corretamente na execucéo das
atividades;

¢ Que a area esteja desimpedida.
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3) SEQUENCIA EXECUTIVA
O QUE FAZER COMO FAZER

1. Aguardar periodo de
decantacéo do efluente.

Durante o periodo de decantacdo, ndo devera ser
lancado efluente algum no sistema de decantacéo,
a fim de nado prejudicar o processo de decantacao.

1. Realizar o bombeamento dos
efluentes

Utilizando de uma bomba submersivel, drenando
os efluentes para o sistema de decantacéo
secundario, e assim sucessivamente, conforme
avanco do processo de limpeza das caixas.

3. Remover material sedimentado
das caixas de decantacgéo
primaria

Utilizando escavadeira, pa carregadeira, ou similar,
retirar o material sélido de cada uma das caixas
sucessivamente drenadas, para dentro de cacamba
de contaminado.

4. Succao do efluente oleoso

Abrindo o registro da calha coletora, retirando o
6leo com balde plastico.

OBS.: Os residuos liquidos retirados deverado ser
armazenados em tambores de 200L de coloracéo
alaranjada (residuos perigosos) para posterior
destinacdo correta;

5. Limpeza da caixa S.A.O

a. O caixilho de placas coalescentes deve ser
retirado e lavado com lava jato, ou similar, e sabdo
a cada 6 meses para garantir seu perfeito
funcionamento, ou quando for necessério;

b. Levando as lamelas, separadamente até a
rampa de lavagem de maquinas e equipamentos, e
posteriormente lavando-as com jatos de agua.
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O QUE FAZER COMO FAZER

Utilizando uma pa, retirando o material solido
acumulado na caixa de retencéo, colocando dentro
de um saco plastico, destinando ao recipiente de
coleta seletiva de coloracdo alaranjada (residuos
perigosos);

6. Limpeza das partes internas da
caixa S.A.O

Apo6s o fim do processo, o setor de Meio Ambiente
deve ser comunicado para providenciar a coleta e
transporte dos residuos para a Central de
Gerenciamento de Residuos da obra.

7. Destinacdo dos residuos

4) RESULTADOS ESPERADOS

e Efluente final enquadrado conforme CONAMA 357/05;
e Que os residuos gerados no processo sejam tratados corretamente;
¢ Que os sistemas de tratamento operem com plena eficiéncia;

e Manutencao conforme procedimento operacional.

5) ACOES CORRETIVAS

e Caso ocorra acidente ambiental, proceder conforme PAE — Plano de Atendimento a
Emergéncias;

e Caso haja algum problema durante o processo, deve-se contatar o encarregado
responsavel;

e Caso ocorra vazamento ou derramamento de produtos quimicos, proceder conforme
Procedimento especifico;

6) MEDIDAS DE SEGURANCA

e Comunicar imediatamente ao lider ou equipe de QSMSRS

e Em todas as situacdes de risco, isolar a area,;
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7) ARMAZENAMENTO TEMPORARIO DE RESIDUOS CONTAMINADOS

Todo material contaminado deve ser armazenado em tambores de cor (LARANJA) devidamente
identificados e levados para as baias de residuos contaminados na central de gerenciamento de

residuos, para posterior destinacao final pela empresa licenciada.

8) MONITORAMENTO DA EFICACIA

Ver Procedimento Operacional para Monitoramento do Efluente da Caixa SAO.

"TODO DOCUMENTO E DINAMICO E SUJEITO A REVISOES".
Sugestdes e comentarios que contribuam para o seu aprimoramento devem ser encaminhadas a
Coordenacao Técnica e Coordenacédo do Setor de QSMS — Obra.




