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INTRODUCAO

O presente Memorial Descritivo do Empreendimento (MDE) versa sobre
a implantagao de canteiro de obras no municipio de Serra Talhada no Estado

de Pernambuco, sendo o mesmo destinado as obras de implantacao da
Ferrovia Transnordestina. O canteiro de obras localiza-se as margens da PE
390 no Km 3, no Municipio de Serra Talhada/PE.

Identificacdo do empreendedor

Empresa: Transnordestina Logistica S.A.

CNPJ 02.281.836/0004-80

Endereco End: Av Sul, s/ n? - Sao José — Recife / PE
CEP 50090-010

Obra Canteiro de Obras Serra Talhada
Endereco da obra PE 390, km 3 — Serra Talhada / PE

DESCRICAO DO SISTEMA

O sistema consiste em conjunto de reator UASB e filtros bioldgicos,
além de demais acessorios descritos em detalhes a seguir.

O tratamento do afluente segue o processo anaerdbio, que consiste na
multiplicacdo de bactérias que se alimentam dos dejetos solidos e nao
necessitam de oxigénio para sobreviverem. Estes equipamentos séao
produzidos especificamente para a finalidade e por isso produzem um efluente
que atende plenamente aos padrdes estabelecidos pelos 6rgdos ambientais,
pois tém uma eficiéncia de 70% a 85% na remocao de DBO (demanda
bioquimica de oxigénio).

As estacbes de tratamento baseiam-se nos parametros das normas
ABNT — NBR 7229/93 e 13969/97.
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DESCRITIVO DETALHADO DO SISTEMA DE TRATAMENTO

Origem dos Efluentes

Serao direcionados ao Sistema de Tratamento de Efluentes todos os
efluentes tipicamente domésticos gerados no Canteiro de Obras, totalizando
em média 58.500 l/dia. Entenda como efluentes tipicamente domésticos todos

os efluentes provenientes de unidades residenciais e comerciais.

Vazao Total

- 100 funcionarios operacionais x 70l = 7.000l/dia

- 100 banhos x 40l = 4.000l/dia

- 50 banheiros quimicos x 1501 => 7.500l/dia

- 400 pessoas alojadas (sem refeicoes) x 100l = 40.000l/dia

TOTAL: 58.500l/dia em 24h => 0,671/s com picos de 1,21l/s

A vazdo maxima é determinada utilizando-se os coeficientes de maxima
vazao diaria K1 (adotado 1,20) e maxima vazao horaria K2 (adotado 1,50).

Qmax = Q. Ky . K;=0,67 x 1,20 x 1,50 = 1,21L/s
. vazao média 0,67L/s 2,41 m3/h

. vazao maxima 1,21 L/s 4,38 m3/h

Carga Organica (CO) do Empreendimento
A carga orgéanica dos esgotos é definida pela férmula:

-Contribuicao de Carga organica (C.O) : 0,025 Kg DBOs /colaborador*dia
-Carga organica: n? colaborador * C.O = 20,00 Kg DBOs / dia
-DBOs média: 500 mg/L.

Processo

Os efluentes sanitarios, conduzidos ao sistema de tratamento, passarao
por uma unidade de retencédo de sélidos. Assim serdo encaminhados para o
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Reator Anaerdbio de Fluxo Ascendente em Manto de Lodo, onde ocorrera a

primeira etapa biolégica do tratamento.

1°ETAPA:

Gradeamento

A caixa gradeada (gradeamento) funciona como um pré-filtro (tratamento
primario). Com a finalidade de retengdo dos materiais sélidos. Detalhe na foto

abaixo:

Foto 01: Unidade de gradeamento(Autor Delta Ambiental).

2°ETAPA:
Reatores Anaeroébios de Fluxo Ascendente (RAFA ou UASB)

Consiste em um tanque de PRFV (plastico refor¢cado de fibra de vidro),
projetado especificamente para essa finalidade, totalmente fechado, onde sera
lancado o esgoto doméstico. E um método econdmico e muito eficiente, que
trabalha com bactérias anaerodbicas, ndo sendo necesséario nenhum sistema de

ventilacédo. O fluxo hidraulico funciona por gravidade, sem uso de bombas.
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Foto 02: Reator UASB(Autor Delta Ambiental).

A biomassa cresce dispersa no meio, € ndo aderida a um meio suporte
especialmente incluido. A prépria biomassa, ao crescer, pode formar pequenos
granulos, correspondente a aglutinacao de diversas bactérias. Estes pequenos
granulos, por sua vez, tendem a servir de meio suporte para outras bactérias. A
granulagdo auxilia no aumento da eficiéncia do sistema, mas ndo é
fundamental para o funcionamento do reator.

A concentracdo de biomassa no reator € bastante elevada, justificando a
denominagédo de manta de lodo. Devido a esta elevada concentracéo, o volume
requerido para os reatores anaerébios de manta de lodo € bastante reduzido,
em comparag¢do com os outros sistemas de tratamento.

O fluxo do liquido é ascendente. Como resultados da atividade
anaerdbia sao formados gases (principalmente metano e gas carbénico), as
bolhas dos quais apresentam também uma tendéncia ascendente. De forma a
reter a biomassa no sistema, impedindo que ela saia com o efluente, a parte
superior dos reatores de manta de lodo apresenta uma estrutura que possibilita
as funcdes de separacdo e acumulo de gas e de separacao e retorno dos
solidos (biomassa).
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Os sélidos sedimentam na parte superior desta estrutura piramidal,
escorrendo pelas suas paredes, até retornarem ao corpo do reator. Pelo fato
das bolhas de gas ndo penetrarem na zona de sedimentagdo, a separagédo
sélido-liquido nao é prejudicada.

Reator Anaerobio de Leito Fixo (Filtro Anaerodbio)

O Reator Anaerdbio de Leito Fixo é a segunda etapa do tratamento
biolégico, consiste de um pés-tratamento que remove compostos organicos e
nitrogénio na forma solluvel, contribuindo para uma eficiéncia global na

remocao de DBO de 80 a 85%. Consiste em um tanque de PRFV.
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Foto 03: Reator UASB e Filtro biolégico(Autor Delta Ambiental).

Estes sdo caracterizados pela presenca de um material de
empacotamento estacionario, no qual os sélidos bioldégicos podem aderir ou
ficar retidos nos intersticios. A massa de microorganismos aderida ao material
suporte, ou retida em seus intersticios, degrada o substrato contido no fluxo e,
embora a biomassa se solte esporadicamente, o tempo médio de residéncia de
sélidos no reator é usualmente superior a 20 dias.
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O fluxo € ascendente, o efluente é encaminhado para o fundo, fluindo
através da camada filtrante (meio suporte) e sendo descartado pela parte

superior.

O gas gerado nas duas unidades biolégicas é coletado na parte superior,
de onde sera retirado e encaminhado para a atmosfera, passando por um
sistema de reducéo de odores através de tubulagao elevada.

3°ETAPA:

Disposicao Final

O efluente apds tratamento sera destinado a sumidouro e/ou valas de
infiltracdo, tendo em vista a inexisténcia de corpos d &gua préximo ao

empreendimento.

Os sumidouros sao pocos profundos de tijolos, sem argamassa, ou
anéis de concreto furados envoltos em pedra brita n® 4, a fim de possibilitar
infiltragéo do efluente no solo.

Monitoramento

De acordo com a legislacdo ambiental vigente, o sistema de tratamento
sera operado e monitorado a fim de maximizar a eficiéncia do mesmo e evitar a
contaminacao do lencol e aguas superficiais. Visando o atendimento aos
parametros e padrdes de lancamento dos efluentes de acordo com a
Resolucdo CONAMA 357/2005.

COLETA, TRATAMENTO E DISPOSICAO DOS RESIDUOS ORIGINADOS
NO SISTEMA

Existem 02 (dois) pontos no processo de tratamento onde serao

removidos residuos:

Gradeamento
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Os materiais sélidos removidos no gradeamento serdo acondicionados

como lixo e encaminhados para Aterro Municipal.

Excesso de Lodo

O lodo em excesso sera removido (de acordo com a operagéo da ETE)
por caminhdo limpa fossa, devidamente credenciado e licenciado pelo 6rgéo

ambiental sendo responsavel pelo destino do mesmo.

4.3. MEMORIAL JUSTIFICATIVO

Processo de Tratamento

O processo de tratamento adotado (tratamento secundario por Reator
Anaerébio de Fluxo Ascendente em Manto de Lodo seguido de Reator
Anaerobio de Leito Fixo) foi selecionado em fungédo das caracteristicas fisico-
quimicas e biologicas dos efluentes, da disponibilidade de area e da eficiéncia

exigida.

O processo de tratamento adotado apresenta as seguintes

caracteristicas necessarias as condigbes em questao:

Baixos requisitos de area;

Baixos custos de implantacao e operacao;
Construcao operacao e manutencao simples;
Baixissima producao de lodo;

Estabilizacao do lodo no proprio reator, e
Rapido reinicio apo6s periodos de paralisacao.

As caracteristicas do efluente tratado enquadram-se aos limites

estabelecidos pela Legislacdo Ambiental:

A fim de garantir longa durabilidade e impermeabilizagcdo dos

Equipamentos, sdo produzidos em PRFV (Resina Poliéster reforcada em Fibra
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de Vidro), que além de permitir tais qualidades aos mesmos, a sua instalacao

se torna muito mais rapida e mais econémica.

RESPONSAVEL TECNICO

As estagOes de tratamento Delta Ambiental baseiam-se nos parametros
das normas ABNT — NBR 7229/93 e 13969/97 e tem o aval da Engenheira
Quimica, especialista em saneamento ambiental Ana Paula Silva, CREA
RS128.711.
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